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内容概要

内容提要
本书是“工程材料及机械制造基础”课程教学用书。
全书共分四
篇，内容包括机械制造常用材料、热加工工艺基础、几何量公差、金
属切削加工工艺基础。
在阐明基本理论和基本概念的同时，注意了理
论联系实际，适当介绍水轮机制造及维修工艺。
内容少而精，有一定
广度，在重点内容上又有一定深度，并反映一定的新技术。

本书可作为高等工科院校水利水电动力工程专业教材，也可供其
他机械类各专业师生和有关工程技术人员参考。
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第四节 位置公差
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第三节 平面的加工
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