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前言

　　随着我国机械制造业的快速发展，电火花加工技术在民用和国防工业中的应用越来越多，特别是
数控电火花成形加工机床和数控电火花线切割加工机床不仅在模具制造业中广泛应用，而且在一般机
械加工企业中逐渐普及.电火花加工技术是实践性与理论性都很强的一门技术，用户既要掌握电火花工
艺方面的知识，又要充分熟悉电火花机床的功能与编程知识。
目前，我国的电火花机床操作者中，大多只经过短期培训，缺乏系统的理论知识，只能进行简单加工
的程序编制，严重影响了加工设备的高效使用。
为适应现代化加工技术的要求，电火花机床操作者，要全面掌握所需的专业知识；从事电火花加工的
技术人员也需要提高自身的技术水平；企业也急需一批电火花加工方面懂工艺、会编程，能够熟练操
作和维护机床的应用型技术人才。
　　针对上述现状，作者对高职高专目前常见的电火花加工技术方面的教材进行了认真研究，并对国
内数十家企业进行了调研，根据电火花加工技术人才知识结构的市场需求，从培养学生必备的基础知
识和操作技能出发，汇集多年的教学和在企业的实践经验，编写了本书。
　　本书由电火花加工技术基础，电火花成形加工机床、加工工艺及编程，电火花线切割加工机床、
加工工艺及编程三部分组成。
学生在学习本课程前，已学过“机械制造技术”和“数控原理及其应用”课程，并已进行过金工实习
或生产实习，对机械加工工艺和数控机床已有初步了解。
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内容概要

　　《电火花加工技术》系统地介绍了电火花成形加工及电火花线切割加工的技术基础、加工机床、
加工工艺及编程方法。
全书以拓宽基础、注重应用、提高能力为宗旨，以典型实例为导向，突出强化操作技能。
　　《电火花加工技术》由电火花加工技术基础，电火花成形加工机床、加工工艺及编程，电火花线
切割加工机床、加工工艺及编程三部分组成。
全书共分9章，内容包括：概论，电火花加工技术基础，电火花成形加工机床，电火花成形加工工艺
，数控电火花成形加工编程，电火花线切割加工机床，电火花线切割加工工艺，数控电火花线切割编
程，其他电火花加工。
　　《电火花加工技术》不仅可以作为高职高专机制类、模具类、数控类专业教学用书，以及电火花
加工机床操作工的职业培训教材，还可以作为从事模具制造等行业的工程技术人员和技术工人的参考
书。
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章节摘录

　　4.自动灭火装置由于电火花成形加工机床使用可燃性工作液，因此工作时会有火灾的危险。
为防止火灾发生，电火花成形加工机床加入了自动灭火装置以确保安全。
其装置由感温探测器、控制电路和灭火器三部分组成.当出现火灾时，可立刻切断电源，喷出灭火剂，
同时进行声、光报警。
　　5.磁力吸盘　　由于电火花加工的宏观作用力不大，可用磁力吸盘直接固定工件或形状各异的模
具进行加工，这种装夹方法简单实用，吸着力强，便于校正。
常用的磁力吸盘一般带有开关，分超薄型、强力型、单倾型、双倾型、密极型等多种，形状有圆形、
矩形等。
磁力吸盘使用后应保持工作面的干净，定期清理，涂油防锈，并放在专用保管箱内。
　　6.油杯　　在电火花加工中，油杯是实现工作液冲油或抽油强迫循环的一个主要附件，其侧壁和
底边上开有冲油和抽油孔，工件置于其上并一起置于工作液槽中，图3.33所示为长方形油杯的结构。
在放电电极间隙冲油或抽油，可使电蚀产物及时排出，因此油杯结构的好坏，对加工效果有很大影响.
放电加工时，工作液也会分解产生气体（主要是氢气）。
这种气体如不及时排出，就会存积在油杯里，当被电火花放电引燃时，将产生放炮现象，造成电极与
工件位移，给加工带来很大麻烦，影响加工工件的尺寸精度。
因此，对油杯的应用要注意以下几点。
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编辑推荐

　　《电火花加工技术》作者对高职高专目前常见的电火花加工技术方面的教材进行了认真研究，并
对国内数十家企业进行了调研，根据电火花加工技术人才知识结构的市场需求，从培养学生必备的基
础知识和操作技能出发，汇集多年的教学和在企业的实践经验，编写了《电火花加工技术》。
 　　《电火花加工技术》由电火花加工技术基础，电火花成形加工机床、加工工艺及编程，电火花线
切割加工机床、加工工艺及编程三部分组成。
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