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前言

　　数控加工技术作为现代机械制造技术的基础，使得机械制造过程发生了显著的变化。
现代数控加工技术与传统加工技术相比，无论在加工工艺、加工过程控制，还是加工设备与工艺装备
等诸多方面均有显著不同。
高等院校将数控加工及编程技术作为机械类和机电类专业学生的必修知识是十分必要的。
　　本书从培养工程技术应用型人才的目的出发，介绍了数控机床加工程序编制的基础知识，着重讲
述了数控铣床、数控车床和加工中心的编程方法；还详细介绍了一种数控加工仿真软件的使用方法及
数控机床的操作方法，以此为实践教学提供帮助和指导，使教材更具完整性和实用性。
　　全书强调基础性，注重实用性，突出工程应用性。
例题和加工实例典型、详尽。
各章节中的例题，都是结合加工工艺分析进行加工程序编制的；各章所附的综合加工实例，则从零件
图分析、数控工艺设计、数控加工程序编制、数控加工仿真几个方面，将基本概念与实际应用、数控
加工程序的编制与工艺设计很好地结合在一起，以此增强数控编程技术的应用能力；在数控加工系统
仿真中结合当前常用的法那克、华中等系统进行了介绍。
　　全书共分6章，第l章为数控加工的工艺基础；第2章为数控编程的基础知识；第3、4、5章分别介
绍了数控铣床、数控车床、数控加工中心的编程方法、技巧和注意事项，第6章介绍了VNuc数控加工
仿真软件的使用方法和西门子810D加工中心操作使用方法。
　　本书由沈阳理工大学任晓虹、刘红军、许立福共同编写。
第2、3章由任晓虹编写，第1、4章由刘红军编写，第5、6章由许立福编写。
沈阳理工大学黄树涛教授任主审，并为本书编写提出了许多有益的建议和支持。
　　由于篇幅和编者水平有限，书中难免有不足和缺点，恳请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程技术及应用>>

内容概要

本书秉承“工程教育”的教学理念，在保证系统性、先进性的基础上，通过大量典型的零件数控加工
实例分析，介绍了数控加工工艺和手工编程两方面的知识，侧重数控加工技术的综合应用，以加强应
用型人才的培养。
    书中主要内容包括：数控加工工艺基础知识、数控加工编程基础知识、各类常用数控机床加工程序
的编程方法以及数控加工仿真与实训等。
    全书从培养工程技术应用型人才的目的出发，强调基础性、注重实用性，突出工程应用性，同时兼
顾高等及中等职业技术教育的教学要求，强调理论联系实际。
    本书可以作为一般本科、高等职业技术院校数控技术应用专业、机电类专业、机械制造及自动化等
专业的教学用书，也可作为相关专业的师生和工程技术人员参考和培训用书。
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