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内容概要

　　《数控车床加工实训教程》依据数控专业高级技能型人才培养的要求，以华中数控车床系统
和FANUC数控车床系统为基础，介绍了数控车削加工的编程指令、车削加工中的数值计算和图形处理
方法以及数控车床的操作使用。
《数控车床加工实训教程》以突出操作技能为主导，立足于应用，通过对典型数控车削实例的剖析，
详细介绍了数控车削工艺的编制方法和数控加工程序的编写内容。
此外，《数控车床加工实训教程》精选了历年数控车工技能考级试题和各地数控车工技能大赛试题，
供读者参考。
　　《数控车床加工实训教程》可作为高职高专院校、中职中专院校机电类专业实训教材，也可供工
程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章 数控车床的操作基础　　1.1　数控车床概述　　1.1.1　结构组成与功能　　1.数控车床的组
成　　虽然数控车床种类较多，但一般均由车床主体、数控装置和伺服系统3大部分组成。
图1—1是数控车床的基本组成方框图。
　　1）车床主体　　除了基本保持普通车床传统布局形式的部分经济型数控车床外，目前大部分数
控车床均已通过专门设计并定型生产。
　　（1）主轴与主轴箱。
数控车床的主要部件之一，影响机床的整体精度和稳定性。
　　①主轴。
数控车床主轴的回转精度，直接影响到零件的加工精度；功率较大、调速范围比较广。
　　②主轴箱。
支撑主轴及主轴传动部件，高性能数控车床主轴通过变频调速电机实现转速的调整，其主轴箱内的机
械传动已经简化；经济型数控车床，基本上保留其原有的主轴箱，通过变速齿轮实现主轴转速调节。
　　（2）导轨。
数控车床的导轨是保证进给运动准确性的重要部件。
为了保证数控机床具有较高的加工精度和较大的承载能力，要求其导轨具有较高的导向精度、足够的
刚度、良好的耐磨性、良好的低速运动平稳性，同时应尽量使导轨结构简单，便于制造、调整和维护
。
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