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前言

　　随着微处理器技术、通信技术、自动化技术等领域的发展，可编程控制器（PLC）技术已日臻成
熟。
它以速度快、性能好、可靠性高的特点在工业控制领域得到广泛的应用。
在工业领域中，机电设备占有十分重要的地位。
机电设备的电气控制系统日趋复杂功能更加完善，成为机电设备中的关键部分。
由PLC为主组成的控制系统代表着当前机电设备电气控制的先进水平，发展迅速，前景广阔。
　　本书以主流产品西门子S7系列为基础，系统地介绍PLC控制技术及其在机电控制系统中的应用。
全书共分7章：第1章绪论，概要地介绍了PLC的基本概念、特点、分类及其应用领域；第2章介绍
了PLC的组成和工作原理，并结合西门子典型产品S7－200介绍了PLC的主要功能模块和技术指标；第3
章介绍了PLC的基本指令和步进控制指令；第4章介绍了PLC程序设计基础，并对S7EP 7.Micro／WIN开
发环境和编程技术作了介绍；第5章介绍了PLC功能指令；第6章介绍了PLC的通信及网络的基础、结
构；第7章重点介绍了PLC在机电控制系统中的应用。
　　由于编者知识水平有限，对PLC技术的研究和开发有待进一步深入，加之PLC技术的快速发展，
书中错误和不足之处在所难免，恳请同行和读者批评指正。
　　编者　　2008年12月
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内容概要

本书旨在介绍PLC控制技术及其在机电控制系统中的应用。
全书以主流产品西门子S7系列为基础，系统地讲述了PLC的基本组成、工作原理、设计开发及实际应
用等方面的内容，重点突出在机电控制系统中的应用。
内容包括：绪论；PLC的组成、工作原理及技术指标；PLC的基本指令及步进控制指令；PLC程序设计
：PLC功能指令；PLC的通信及网络；PLC在机电系统中的应用。
    本书图文并茂，深入浅出，注重理论性、实践性和实用性相结合，突出与应用技术相关的内容，包
含了大量的应用实例。
可作为机电专业工程技术研究人员的参考用书，也可供高等院校机电、自动化、仪表专业及相近专业
师生的教学参考书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　逻辑与可编程控制的基本概念　　1.1.1　逻辑与可编程控制技术的概念　
　随着微处理器、计算机和数字通信技术的飞速发展，计算机控制已经应用到了几乎所有的工业领域
。
当前，用于工业控制的计算机可以分为：可编程控制器、基于PC总线的工业控制计算机、基于单片机
的测控装置、用于模拟量闭环控制的可编程调节器、集散控制系统（DCS）和现场总线控制系统
（FCS）等。
逻辑与可编程控制技术由于功能强大、使用十分方便，自问世以来，备受控制界的广泛认同和青睐。
不但广泛地应用到各种机械设备和生产过程的自动控制系统中，而且在民用和家庭自动化方面的应用
也得到了迅速的发展。
　　在工业生产过程中，很大一部分控制问题是解决诸如电动机的启停、电磁阀的开闭、电磁离合器
的离合等这样一类开关量的控制，这些控制的实施，通常都是通过继电器、接触器、晶闸管等器件的
接通（ON）或断开（OFF）来实现的。
而这些控制的决策，往往又是在对诸如行程开关、接近开关、按钮、接触器触点、继电器触点等开关
量状态的检测后，按照预先规定的一种处理规则作出的。
因此，常常把这一类的控制称为逻辑控制或程序控制。
换言之，逻辑控制是指在对生产过程或机械设备运行状态检测的基础上，依据预先编制的操作规则，
对输入状态进行逻辑运算、或计数、或定时、或对某些变化参量进行判断等，然后根据这些结果作出
控制决策，控制执行机构协调动作，完成以开关量控制为主的生产过程的自动控制。
其关键问题是采用了预先编制的操作规则，这些操作规则被称为“程序”，故逻辑控制又称为“程序
控制”。
不过需注意，这里所说的“程序”，与计算机软件技术中的“程序”既有联系，又可能是完全不同的
。
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