
第一图书网, tushu007.com
<<机械加工现场实用经验>>

图书基本信息

书名：<<机械加工现场实用经验>>

13位ISBN编号：9787118059007

10位ISBN编号：7118059005

出版时间：2009-1

出版时间：国防工业出版社

作者：郑文虎　编著

页数：363

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工现场实用经验>>

内容概要

　　本书以图文并茂的形式，总结收集了刀具、夹具、车削加工、铣削加工、刨削加工、镗削加工、
磨削加工、钻削加工、数控加工、钳工、测量与计械加工常用经验478条。
　　本书简明实用，可供机械加工技术工人学习、参考、应用。
也可供机械加工工艺技术人员参考。
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