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内容概要

　　本书由基础知识、船体冷加工设备基本工作原理及操作方法、工夹模具及辅助设备、船体冷加工
工艺流程及作业要领、安全知识共五章组成，着重讲解了船体冷加工工作原理和工艺知识、冷加工常
用设备的操作方法，同时注重介绍安全、健康、环保的造船理念。
　　本书作为船舶行业船体冷加工岗位培训教材，可供初上岗人员培训使用，也可作为工作经历时间
不长的在职人员岗位提高性培训教材。
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章节摘录

　　第一章　基础知识　　第一节　船舶概述　　一、船舶工业发展概况　　（一）古代造船史　　
中华民族历史悠久，有着5000多年的文明史，航海与造船是5000多年文明史的一个重要组成部分。
从史书记载和考古都可以发现我国是世界上最早从事航海和造船的国家。
　　中国古代的造船技术在世界上长期处于领先地位，在世界船舶发展史中，曾作出过重大贡献。
　　秦、汉时期，是我国舟船技术获得大发展的时期。
在汉代，我国航海家不仅经常东渡日本，而且远达印度和锡兰（斯里兰卡）。
在三国两晋时代，所建长江战船已有楼五层，可载兵数千，航行于海上的帆船，长六七十米，能载人
六七百，货物百吨。
唐、宋时期，中国的舟船技术臻于成熟。
在这样的经济、技术基础上，才有明代永乐年间郑和七下西洋的壮举。
　　明代更是我国木帆船鼎盛时期，举世闻名的郑和船队曾七次下西洋。
船队到达三十余国，最远曾到达东非海岸，总航程达十万余里。
每次出洋海员27000余人，船舶一二百艘，其中大型宝船长44丈4尺，宽18丈，排水量达14000t以上。
其规模之大，人数之多，船舶技术之先进，航行海域之广阔，都是历史上前所未有的。
　　15世纪初的中国，以高超的传统造船技术，建造了难以置信的巨大船舶，郑和下西洋，达到了这
一航海历史阶段的高峰。
　　（二）近代造船史　　欧洲自18世纪工业革命开始，自然科学有了迅速的发展，到18世纪现代造
船科学开始建立，欧洲人对船舶的航海性能有了更深刻的认识，因此欧洲的帆船也有了显著的进步。
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