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内容概要

　　全书共分4篇。
第1篇是数控车削基础篇，讲述了数控机床的基础知识和NC代码。
第2篇是操作篇，讲述了数控车削的工艺。
第3篇是数控车削实例篇，通过对实例深入的分析，来讲解数控编程的基本思路和方法。
第4篇搜集了数控技能鉴定的试题。
　　《数控车削编程与加工》适合职业技术院校作为教材使用，也可供工程技术人员作为参考书使用
。
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