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内容概要

本书共分2篇9章，第一篇机电一体化基础，包括绪论，常见现代驱动方法，机电一体化产品设计思想
；第二篇机电一体化设计实例，包括数控机床，汽车电喷系统，ABS系统，电子钟表，微致动器，机
器人技术。
    本书是为从事机电一体化设计的工程技术人员学习和使用编写的，也可以供机械类专业学生学习参
考。
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章节摘录

　　第一篇　机电一体化基础　　第1章　绪论　　1.1　机电一体化概述　　机电一体化的英
文Mechatronics起源于日本。
它是Mechanics与Electronics的组合。
对机电一体化的解释目前也是多种多样，但为人们较多接受的含义是由日本“机械振兴协会经济研究
所”于1981年3月提出的解释：机电一体化是在机械的主功能、动力功能、信息功能和控制功能上引进
微电子技术，并将机械装置与电子装置用相关软件有机结合而构成系统的总称。
　　随着技术的不断进步，光技术和微机电系统也正在被纳入机电一体化的系统之中。
　　从控制角度上看，所说的机电一体化系统都是闭环的。
在这个闭环系统中包括：　　（1）执行机构。
这是系统可以实现其功能的必要元素。
　　（2）控制及信息处理系统。
这是整个系统的大脑。
所有系统的动作，能量分配，信息的读取、分析、判断等均由该部分完成。
　　（3）传感元件。
受系统的控制，读取必要的外界信息。
实际上这部分就是常说的传感器。
　　（4）信息传输系统。
其作用是将传感元件读取的信息传输到控制及信息处理系统或　　将控制信号传输给执行机构。
　　在传统的机械系统中，机械部分主要用来放大人力，而控制功能则完全由人工完成。
实际上，在这样的一个系统中，人工起到了闭环整个系统的作用。
比如说，一台车床，其作用是将电机发出的大功率尽量多地用在切削金属上，而切削量的多少与精度
则主要靠人为控制实现，人工调整进给量，人工控制走刀速度，人工测量加工余量等。
有了人工的参与才有可能加工出尺寸精确、外观漂亮的工件。
在这里人工被用做控制系统、信息处理系统及传感元件。
实际上，如果不考虑人工在输出功率上与机械装置的差异，人是最好的机电一体化系统。
它将机电一体化系统的所有功能与元素有机地结合在一起。
有鉴于此，通常可以将机电一体化系统的各个组成部分与人体作对照、比较。
这种比对往往是非常形象的。
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编辑推荐

　　本书是《机电一体化设计系列丛书》中的重要组成部分之一，旨在为学习过机械基础知识和基础
电工电子技术的工程技术人员提供一些常见的机电一体化应用实例和设计分析。
与整套丛书的编著思想一致，本书尽量本着实用性、针对性和适用性的原则进行编写。
　　本书除了对机电一体化概念的及机电一体化产品设计思想进行论述以外，还对常见现代驱动方式
、电梯控制技术、打印机技术、汽车电喷系统及ABS系统、与数控机床相关的机电一体化技术，如：
电主轴、直线电机、数控机床可编程控制器等进行了详细介绍，在第9章中，对机器人的设计步骤及
设计方法进行了详尽的分析和具体的设计，相信对读者有一定的借鉴意义。
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