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内容概要

　　本书是关于金属板材爆炸焊接新技术及其原理性分析的专著；中心思想是“爆轰荷载低限平稳控
制理论”，即以尽可能少的炸药用量获得尽可能好的复合板质量和尽可能高的环保效益。
主要学术内容包括：爆炸焊接复合板结合界面形成机理，界面微观特征及其与焊接质量的关系，复板
运动与变形的力学模型，爆轰荷载与振动荷载的叠加规律及其效果，“最佳装药量窗口 ”对“可焊性
窗口”的发展，硬脆金属爆炸焊接的“损伤场演变”，土质地基的动态本构关系，以及爆炸焊接冲击
波特性及削波机理等。
涉及的新技术主要有：复合板质量评价方法，不等厚度布药工艺，最佳装药量窗口建立方法，工具钢
一普碳钢、铜一铝和工业纯钛一普碳钢等多种复合板的高质量爆炸焊接技术，钛复合板质量检测技术
，地基优化技术及挡波墙技术等。
　　本书可供爆炸焊接、材料合成与加工等领域的工程技术人员参考，也可作为有关专业本科生和研
究生的教科书或参考书。
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作者简介

　　王耀华，1949年生人，工学博士，现为解放军理工大学教授，博士生导师，少将军衔。
　　长期从事材料合成与加工领域的教学科研与工程实践，在耐磨材料、金属板材爆炸焊接复合材料
、金属板材爆炸焊接复合材料、抗钻地弹工程防护材料和军事精确爆破技术与材料等方面的理论创新
、技术发明和推广应用，为国民经济和军队建设做出了突出贡献。
多年来，承担科研课题20余项，获国家、军队（省、部）级科技成果奖励多项发明专利近10项，培养
博士生33名、硕士生25名，其中11人晋升为教授，9人晋升为博士生导师，带出了一支科研教学能力很
强的人才梯队，已出版《Fundamental for science and technology of engineering materisal》和《合金铸铁切
削原理与技术》等专著近150万字，发表学术论文130余篇，其中SCI收录2篇，EI收录29篇主编公开出
版的教材2部，计235万余字。
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工具钢爆炸焊接机理分析7.4 解决工具钢爆炸焊接易开裂的技术途径7.5 本章小结第八章 Ti／Q235复合
板爆炸焊接研究8.1 钛一碳钢的焊接8.2 钛一碳钢复合板爆炸焊接试验8.3 Ti／Q235复合板的质量检测及
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