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内容概要

本书以中高级维修电工和可编程序控制系统设计师等职业标准所要求的知识技能为载体，以训练学生
的电气控制及PLC编程技能为目标，详细介绍基本电气控制电路、常见电气控制电路、PLC基本指令
的应用、PLC应用指令的应用、特殊功能模块和数据通信、PLC控制系统设计案例等内容。
全书采用任务驱动的方式组织教材内容，以典型任务为载体讲述指令和编程技巧，将PLC与变频器、
触摸屏紧密结合，培养学生设计、安装、调试PLC控制系统的工程应用能力。

　　本书可作为高职高专电气自动化、电气工程、电子信息、机电一体化及数控技术等相关专业的教
材，也可供工程技术人员自学使用。
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