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内容概要

　　西门子S7-300/400系列PLC(可编程控制器)是国内应用较广、市场占有率较高的大中型产品。
本书从实际工程应用出发，以S7-300/400系列PLC为对象，讲解大中型PLC的基础与实际应用等方面的
内容。
《西门子S7-300/400快速应用》介绍了S7-300/400系列PLC在电动机基本控制线路中的应用、改造机床
控制线路的设计、小系统的设计、在工程中的设计与应用以及S7-300/400系列PLC网络通信等内容。

　　《西门子S7-300/400快速应用》语言通俗易懂，实例实用性和针对性强，且对每个实例均进行了软
件仿真。
本书既可作为工程技术人员自学教材，也可作为高职高专、成人高校、本科院校的电气工程、自动化
、机电一体化和计算机控制等专业的PLC应用教材。
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