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内容概要

　　及工作原理、FX系列PLC概述、FX系列PLC的基本指令及编程、FX系列PLC步进指令及其应用
、FX系列PLC的功能指令、FX系列PLC的特殊扩展模块、PLC的工程应用及程序设计、PLC实验指导等
内容。

　　本书紧扣当前教学需求和工程实际，提供了大量的编程实例，为了减少编程错误，程序全部经过
编者的上机验证或仿真验证，以最大限度地减少由于程序错误而给教学带来的不便。

　　本书可作为高职高专院校机电一体化、自动化等专业的教材，也可供相关从业人员参考。
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