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前言

我国加入WTO以后，国内机械加工行业和电子技术行业得到快速发展。
国内机电技术的革新和产业结构的调整成为一种发展趋势。
因此，近年来企业对机电人才的需求量逐年上升，对技术工人的专业知识和操作技能也提出了更高的
要求。
相应地，为满足机电行业对人才的需求，中等职业学校机电类专业的招生规模在不断扩大，教学内容
和教学方法也在不断调整。
为了适应机电行业快速发展和中等职业学校机电专业教学改革对教材的需要，我们在全国机电行业和
职业教育发展较好的地区进行了广泛调研；以培养技能型人才为出发点，以各地中职教育教研成果为
参考，以中职教学需求和教学一线的骨干教师对教材建设的要求为标准，经过充分研讨与论证，精心
规划了这套《中等职业学校机电类规划教材》，包括六个系列，分别为《专业基础课程与实训课程系
列》、《数控技术应用专业系列》、《模具制造技术专业系列》、《机电技术应用专业系列》、《计
算机辅助设计与制造系列》、《电子技术应用专业系列》。
本套教材力求体现国家倡导的“以就业为导向，以能力为本位”的精神，结合职业技能鉴定和中等职
业学校双证书的需求，精简整合理论课程，注重实训教学，强化上岗前培训；教材内容统筹规划，合
理安排知识点、技能点，避免重复；教学形式生动活泼，以符合中等职业学校学生的认知规律。
本套教材广泛参考了各地中等职业学校的教学计划，面向优秀教师征集编写大纲，并在国内机电行业
较发达的地区邀请专家对大纲进行了多次评议及反复论证，尽可能使教材的知识结构和编写方式符合
当前中等职业学校机电专业教学的要求。
在工作的选择上，充分考虑了教学和就业的实际需要，邀请活跃在各重点学校教学一线的“双师型”
专业骨干教师作为主编。
他们具有深厚的教学功底，同时具有实际生产操作的丰富经验，能够准确把握中等职业学校机电专业
人才培养的客观需求；他们具有丰富的教材编写经验，能够将中职教学的规律和学生理解知识、掌握
技能的特点充分体现在教材中。
为了方便教学，我们免费为选用本套教材的老师提供教学辅助光盘，光盘的内容为教材的习题答案、
模拟试卷和电子教案（电子教案为教学提纲与书中重要的图表，以及不便在书中描述的技能要领与实
训效果）等教学相关资料，部分教材还配有便于学生理解和操作演练的多媒体课件，以求尽量为教学
中的各个环节提供便利。
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内容概要

　　《数控铣床/加工中心编程与操作》分编程篇与操作篇两个部分，共13章。
其中，编程篇包括数控铣床/加工中心概述、数控铣床/加工中心编程工艺基础、数控铣床/加工中心编
程几何基础、基本编程指令及应用、简化编程的常用方法、CAXA制造工程师的CAD/CAM应用、典
型零件的编程实例等；操作篇包括数控铣床/加工中心的操作基础、宇龙仿真软件基本操作、数控铣
床/加工中心加工前的准备、数控铣床/加工中心加工中的控制及后处理、DNC在线加工、典型零件加
工实例等。
《数控铣床/加工中心编程与操作》从应用角度出发，对比介绍HNC-21M/22M数控加工系统、FANUC
0i-M数控加工系统和SIEMENS 802D数控加工系统的数控铣床/加工中心的编程与操作技术。
全书内容丰富，体系新颖、重点突出、特色鲜明。
　　《数控铣床/加工中心编程与操作》可作为中等职业学校数控技术应用专业“数控铣削技术”、“
数控编程与操作”、“数控加工技术”等课程的教材，也可供从事上述专业工作的工程技术人员参考
。
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章节摘录

插图：当采用四坐标或五坐标数控铣床加工直纹曲面类零件时，加工面与铣刀圆周接触的瞬间为一条
直线。
这类零件也可在三坐标数控铣床上采用行切加工法实现近似加工。
3．立体曲面类零件加工面为空间曲面的零件称为立体曲面类零件。
这类零件的加工面不能展成平面，一般使用球头铣刀切削，加工面与铣刀始终为点接触，若采用其他
刀具加工，易于产生干涉而铣伤邻近表面。
加工立体曲面类零件一般使用三坐标数控铣床，采用以下两种加工方法。
(1)行切加工法。
采用三坐标数控铣床进行二轴半坐标控制加工，即行切加工法。
如图1．20所示，球头铣刀沿XY平面的曲线进行直线插补加工，当一段曲线加工完后，沿x方向进给
△x再加工相邻的另一曲线，如此依次用平面曲线来逼近整个曲面。
相邻两曲线间的距离△x应根据表面粗糙度的要求及球头铣刀的半径选取。
球头铣刀的球半径应尽可能选得大一些，以增加刀具刚度，提高散热性，降低表面粗糙度值。
加工凹圆弧时的铣刀球头半径必须小于被加工曲面的最小曲率半径。
(2)三坐标联动加工。
采用三坐标数控铣床三轴联动加工，即进行空间直线插补。
如半球形，可用行切加工法加工，也可用三坐标联动的方法加工。
这时，数控铣床用x、y、z三坐标联动的窄间直线插补，实现球面加工。
如图1121所示。
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编辑推荐

《数控铣床/加工中心编程与操作》根据岗位要求，构建知识体系。
体现培训规律，满足考核要求。
精选加工案例，注重知识应用。
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