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前言

进入21世纪，制造技术发展迅猛，模具技术作为现代制造技术的一个重要组成部分，对国民经济的发
展起着越来越重要的作用。
冲压加工具有生产率高、生产成本低、操作简单、适合大批量生产等优点，在机械、电子、航空、家
电等领域得到越来越广泛的应用。
冲压模具是应用最广泛的模具品种之一，本书是模具设计与制造专业的一门核心专业技术课程。
本书以工作过程系统化为导向，根据冲压模具设计与制造实际工作整合出相应的知识和技能，重构课
程结构和知识序列，选择典型项目，精选项目载体，培养学生进行冲压工艺设计、典型冲压模具设计
、冲压模具零件加工工艺设计以及冲压模具装调工作能力。
本书具有以下特点。
1.特别重视对高等职业教育所面向的基本岗位分析。
本书是在深度分析模具专业所面对的产业基础、发展导向和岗位特征的基础上编写而成的，充分体现
高等职业教育的类型特色。
2.以典型工作项目统领整个教学内容，以典型模具的设计工作过程为导向，通过案例引入、任务驱动
，完成单个项目的训练。
3.本书是在高职高专国家示范性专业建设成果和“双证课程”研究与实践的基础上编写的。
内容强化职业技能和综合技能的培养，与职业技能鉴定相融合，在教学时，要求教师在“教中做”、
学生在“做中学”，实现“教、学、做”合一。
4.多方参与。
充分利用各种资源，尤其是行业、企业的资源，在学校参与的基础上，着重行业、企业的参与。
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内容概要

　　《冲压工艺编制与模具设计制造》以培养学生对冲压成形工艺的制订与模具设计制造能力为核心
，按照模具设计与制造的整个工作过程，以几套典型模具为载体，综合训练学生的应用能力。
《冲压工艺编制与模具设计制造》内容以模具设计与制造技术为主线，设置了9个综合性训练项目，
分别是冲压加工基础、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺及模具设计、其他冲压
工艺与模具设计、多工位级进模具设计、冲压设备的选用与操作、冲压模具制造与装配和冲压模具课
程设计。
每个项目最后都配有实训与练习，引导学生将所学知识与企业实际零距离对接。
　　《冲压工艺编制与模具设计制造》可作为高等职业院校、五年制高职、高等专科院校、成人高校
、民办高校及本科院校举办的二级职业技术学院模具及相关专业的教材，也可作为从事模具设计与制
造的工程技术人员的参考书。
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书籍目录

项目一 冲压加工基础 一、项目引入 二、相关知识 (一)冲压加工的分类、特点及应用 (二)板料塑性变
形及其基本规律 (三)冲压常用材料 (四)冲压模具常用材料 三、项目实施 项目二 冲裁工艺与模具设计 
一、项目引入 二、相关知识 (一)冲裁概述 (二)冲裁变形过程及断面特征 (三)冲裁间隙 (四)凸、凹模刃
口尺寸的计算 (五)冲裁工艺的计算 (六)工件的排样与搭边 (七)冲裁工艺设计 (八)冲裁模的典型结构 (
九)冲裁模零部件设计 三、项目实施 (一)设计的前期准备 (二)紫铜板冲孔模总体方案的确定 (三)紫铜
板冲孔工艺计算 (四)紫铜板冲孔模装配图的设计绘制 (五)模零件图的设计绘制 (六)编写、整理技术文
件 四、项目拓展——冲裁模的试模与调整 实训与练习 项目三 弯曲工艺与模具设计 一、项目引入 二、
相关知识 (一)弯曲变形过程及特点 (二)弯曲件质量分析 (三)弯曲件的工艺计算 (四)弯曲模的设计 (五)
弯曲模的典型结构 三、项目实施 (一)设计的前期准备 (二)弯曲模总方案的确定 (三)弯曲件展开长度计
算 (四)弯曲零件设计计算 (五)弯曲模装配图的设计绘制 (六)弯曲模零件图的设计绘制 (七)编写、整理
技术文件 四、项目拓展——弯曲模的试模与调整 实训与练习 项目四 拉深工艺及模具设计 一、项目引
入 二、相关知识 (一)圆筒形零件拉深工艺分析 (二)圆筒形零件拉深的工艺计算 (三)拉深模工作部分设
计 (四)拉深模的典型结构 (五)带凸缘筒形件的拉深 (六)阶梯形状零件的拉深 三、项目实施 (一)设计的
前期准备 (二)拉深模方案的确定 (三)拉深模结构形式的确定 (四)拉深工艺计算 (五)拉深模零件的设计
计算 (六)压力机的选择 (七)拉深模装配图的设计绘制 (八)拉深模零件图的设计绘制 (九)编写、整理技
术文件 四、项目拓展——拉深模的试模与调整 实训与练习 项目五 其他冲压工艺与模具设计 一、项目
引入 二、相关知识 (一)校形 (二)翻边 (三)胀形 (四)缩口 三、项目实施 (一)衬套翻边模设计 (二)罩盖胀
形模设计 实训与练习 项目六 多工位级进模具设计 一、项目引入 二、相关知识 (一)多工位级进模具的
特点和分类 (二)多工位级进模具的排样设计 (三)多工位级进模典型结构 (四)多工位级进冲压模设计 三
、相关实施 (一)冲压件工艺性分析 (二)冲压工艺方案的确定 (三)模具结构形式确定 (四)主要设计计算 (
五)模具总体设计 (六)模具主要零件设计 实训与练习 项目七 冲压设备的选用与操作 一、项目引入 二、
相关知识 (一)通用压力机的工作原理和构成 (二)通用压力机的分类和表示方法 (三)通用压力机的规格
及选择 (四)其他类型的通用压力机 (五)压力机类型的选择 (六)液压机的用途和分类 (七)液压机的优缺
点 (八)通用液压机的用途和技术参数 (九)冲压液压机 (十)双动拉深液压机 (十一)曲柄压力机的操作与
维护 三、项目实施 (一)紫铜板冲孔模(项目二所设计模具)的设备选用 (二)支承板弯曲模(项目三所设计
模具)的设备选用 实训与练习 项目八 冲压模具制造与装配 一、项目引入 二、相关知识 (一)模具制造特
点 (二)模具加工方法 (三)冲压模具装配基本知识 (四)冲压模具安装与调试基本知识 (五)冲压模具零件
加工特点 (六)冲裁模的制造与装配 (七)弯曲模的制造与装配 (八)拉深模的制造与装配 三、项目实施—
—落料冲孔复合模的装配 (一)组件装配 (二)总装 (三)检验 (四)试冲 实训与练习 项目九 冲压模具课程
设计 一、项目引入 二、相关知识 (一)课程设计的内容及步骤 (二)课程设计应注意的问题 (三)冲压模具
装配图设计 (四)编写设计计算说明书 (五)总结和答辩 (六)考核方式及成绩评定 三、项目实施 参考文献
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章节摘录

插图：（二）板料塑性变形及其基本规律冲压件的冲压成形过程，实质上是板料的塑性变形过程。
关于塑性变形的基本理论，在有关塑性加工力学的著作中已有详尽、系统的论述，这里只对有关理论
做简单描述，而不再做细致的讨论。
1.金属塑性变形的基本概念（1）塑性塑性是金属在外力作用下，能稳定地发生永久变形而不破坏其完
整性的能力。
它反映了金属的变形能力，是金属的一种重要的加工性能。
塑性的大小可以用塑性指标来评定。
如拉伸实验时塑性指标可以用延伸率和断面收缩率来表示。
金属的塑性不是固定不变的，它受金属的组织、变形温度、变形速度、制件尺寸等因素的影响。
（2）塑性变形物体在外力的作用下产生变形，取消外力后，物体不能恢复到原始的形状与尺寸，这
样的变形称为塑性变形。
（3）变形抗力  变形抗力是指金属抵抗形状变化和残余变形的能力。
变形抗力反映了材料塑性变形的难易程度。
一般来说，塑性好，变形抗力低，对冲压变形是有利的，但不能说某种材料塑性好，变形抗力就一定
低。
材料进行冷挤压时，在三向压应力作用下表现出很好的塑性，但冷挤压力同样也很大。
（4）应力  在外力的作用下，物体内各质点之间会产生相互作用的力，称为内力。
单位面积上的内力叫做应力。
应力有正应力和剪应力，正应力用表示，剪应力用r表示。
应力的单位一般用MPa。
（5）应变当物体受外力和内力作用时，要发生变形。
表示物体变形大小的物理量称为应变。
与应力一样，应变也有正应变和剪应变。
正应变X用示，剪应变用r表示。
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编辑推荐

《冲压工艺编制与模具设计制造》：中国职业技术教育学会科研项目优秀成果。
工作过程导向 采用项目教学精选教学载体 彰显工学结合注重职业技能 满足岗位要求
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