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内容概要

　　环境意识制造是一种综合考虑环境影响和资源消耗的现代制造模式，可使制造业对环境负面影响
最小，资源能源的利用率最高。
本书介绍了如何设计和实现环境友好的制造系统，详细介绍了金属加工业的污染防治、金属精加工和
电解加工，特别是排放和空气质量等重要问题。
本书还介绍了美国与工业环境相关的法律法规。
　　本书的每一章节都由该领域的专家执笔，提供了一整套用于环境友好型制造的规划与实施方面的
工具和最佳实务守则，系统地总结了国外环境友好制造的研究方向、发展趋势和方法理论。
　　本书的主要读者对象是制造行业的相关人士以及生产和质量管理人员、高等院校机械及其相关专
业的师生。
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