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前言

“车工工艺与技能训练”课程的主要目的是提高学生的独立实践操作能力，依据理论与实训相结合的
原则，学习车削工艺分析和车床实际操作等实践技能，为提高学生的综合素质、增强适应职业变化的
能力和继续学习打下良好的基础。
本书是根据中级车工的基本要求而编写的。
重点介绍中级车工在日常工作中应该了解和掌握的基本知识与基本操作技能。
主要内容包括车削加工基础知识、车削轴类零件、车削套类零件车削成形面与表面修饰加工、车削螺
纹和蜗杆以及车削典型零件和复杂零件等。
本书以项目为基本写作单元，每个项目都包含一个相对独立的教学主题和重点，在“基础知识”模块
中讲述技能操作中需要重点掌握的知识，在“技能训练”环节围绕一个明确的加工题目进行操作训练
，巩固所学知识。
全书在内容安排上力求做到深浅适度、详略得当，并注意了广泛性、实用性和操作性，所选实例典型
实用；在叙述上力求简明扼要、通俗易懂，既方便教师讲授，又便于学生理解掌握。
本书还配有大量的教学资源，包括教学课件、相关知识点的动画演示等，可帮助教师全面提高教学效
果。
教师一般可用68课时来讲解教材上的内容，再配以52课时的实训时间，即可较好地完成教学任务。
总授课时间约为120课时。
教师可根据实际需要进行调整。
本书适合作为中等职业学校机电专业学生的教材，也可以作为广大机械从业人员学习车工操作技能的
参考用书。
参加本书编写工作的还有沈精虎、黄业清、宋一兵、谭雪松、向先波、冯辉、郭英文、计晓明、尹志
超、董彩霞、郝庆文、滕玲等。
编者在本书编写过程中参考了大量的资料，并引用了其中的一些，不能一一列举，在此向有关作者表
示衷心的感谢。
由于编者水平有限，书中难免存在疏漏之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　本书为适应培养21世纪人才的需要，全面介绍了车工在日常工作中应该了解和掌握的基本知识和
基本操作技能。
主要内容包括车削加工基础知识、轴类零件的车削加工、套类零件的车削加工、车削成形面与表面修
饰加工、车削螺纹和蜗杆、车削典型零件和复杂零件等。
　　本书图文并茂，通俗易懂，内容上注意了广泛性、实用性和操作性，适合作为中等职业学校“车
工技能实训”课程的教材，也可以作为广大机械加工从业人员的自学参考书。
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书籍目录

项目一　车削加工基础知识　　任务一　认识常用材料　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　
任务二　车刀及其选用方法　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务三　车床及其操作　　
　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务四　常用车床夹具及其应用　　　一、基础知识　　　
二、技能训练　　实训　项目二　车削轴类零件　　任务一　外圆车刀的选用和刃磨　　　一、基础
知识　　　二、技能训练　　任务二　车削外圆、端面和阶台　　　一、基础知识　　　二、技能训
练　　任务三　钻中心孔　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务四　车槽和车断　　　一
、基础知识　　　二、技能训练　　任务五　简单轴类零件的车削综合训练　　　一、基础知识　　
　二、技能训练　　任务六　轴类零件的检测　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　实训　项
目三　车削套类零件　　任务一　在车床上钻孔和扩孔　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　
任务二　车孔　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务三　铰孔　　　一、基础知识　　　
二、技能训练　　任务四　车内沟槽　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务五　车削圆锥
面　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务六　车削套类零件综合训练　　　一、基础知识
　　　二、技能训练　　实训　项目四　车削成形面与表面修饰加工　　任务一　车削成形面及表面
修光　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务二　研磨　　　一、基础知识　　　二、技能
训练　　任务三　滚花　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　实训　项目五　车削螺纹和蜗杆
　　任务一　车削三角形外螺纹　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务二　车削三角形内
螺纹　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务三　车削梯形螺纹　　　一、基础知识　　　
二、技能训练　　任务四　车削蜗杆　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务五　套螺纹和
攻螺纹　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　实训　项目六　车削典型零件和复杂零件　　任
务一　使用花盘装夹车削复杂零件　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务二　车细长轴　
　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务三　车削偏心轴　　　一、基础知识　　　二、技能
训练　　任务四　车削简单曲轴　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　任务五　车削薄壁工件
　　　一、基础知识　　　二、技能训练　　实训　
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章节摘录

插图：项目一 车削加工基础知识任务三 车床及其操作　一、基础知识车床是车削加工的基本设备，
主要用于加工轴、盘、套和其他具有回转表面的工件，是机械制造和修配工厂中使用最广的一类机床
。
1.车床的种类车床在机械加工车间的机床配置中，所占比例较大，约占50％以上。
常用的车床具有以下几种类型。
（1）卧式车床。
这是一种最常用的车床，适合于单件、小批量的轴类和盘类零件的加工。
其加工对象广，主轴转速和进给量的调整范围大，能加工工件的内外表面、端面和内外螺纹。
这种车床主要由工人手工操作，生产效率低，适用于单件、小批生产和修配车间。
本教材将重点介绍在卧式车床上的各种车削加工方法。
其典型结构如图1-26所示。
（2）立式车床。
如图1-27所示，主轴垂直于水平面，工件装夹在水平的回转工作台上，刀架在横梁或立柱上移动。
适用于加工较大、较重、难于在普通车床上安装的工件，分单柱和双柱2大类。
（3）转塔车床。
转塔车床上有一个可以绕垂直轴线转位的六角转位刀架，通常刀架只能做纵向进给。
转塔车床没有尾座，如图1-28所示。
能在工件的一次装夹中由工人依次使用不同刀具完成多种工序，适用于成批生产。
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编辑推荐

《车工工艺与技能训练》：以典型的车削加工项目为主线，理论知识和技能实践有机结合，难易适度
、图文并茂、易教易学。
直观教学二维交互式动画/三维动画/教学录像高效易用题库系统免费提供PPT课件/习题答案/电子教案
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