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前言

　　Cimatron公司成立于1982年，总部位于以色列，是全球著名的、为模具行业和机械设计制造行业
专业提供CAD／CAM软件的供货商，公司在美国纳斯达克上市（NASDAQ-CIMT），其子公司和代理
商分布在全球35个以上的国家和地区。
　　Cimatron公司研发的CimatronE软件，为制造业提供了全面和有效的解决方案，能帮助客户提高生
产效率、协同作业，最大限度地缩短产品研发和交货周期，从而大幅度地提升企业的竞争力。
　　Cimatron软件自1992年进入中国以来，至今已成为运用最为广泛的模具三维CAD／CAM一体化专
业软件之一，集零件设计、模具设计和NC加工于一体。
Cimatron在模具制造企业中占有及其重要的地位，堪称当今世界最先进的CAD／CAM软件之一。
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内容概要

　　多轴数控加工技术已在航空航天和军事工业领域应用多年，正逐步向模具、机械加工行业普及。
Cimatron E 8.0是以色列Cimatron公司为工模具制造者提供的CAD/CAM应用软件。
本书以Cimatron E 8.0航空铣和专业加工等功能作为核心内容，通过实例方式深入浅出地介绍了各加工
功能。
随书附带的教学光盘可以帮助读者更好地理解图书内容，提高实际应用能力，熟练掌握Cimatron E 8.0
在多轴数控加工方面的应用。
　　本书内容翔实，选例典型，针对性强，适合从事模具生产的制造人员、工程设计人员阅读，也可
作为相关培训学校及高等院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

　　第1章 多轴加工概述　　1.1 多轴加工应用简介　　随着科学技术的不断发展，人们对产品的要求
越来越高，产品的更新换代非常快，各供应商对产品的生命周期也有了更高的要求。
多轴加工机床在制造业领域正在发挥着越来越明显的优势。
图1—1所示为深腔模具的加工，使用传统加工方法必须进行多次装夹，这对大型的模具零件极为不便
，装夹校正时间占据总加工时间的比例较大。
采用5轴加工中心进行加工，只需一次装夹即可加工出3轴加工无法加工到的凹槽和孔位，大大缩短了
产品的交货期，提高了零件的加工精度。
　　多轴加工广泛应用于航空航天制造业。
图1.2所示为汽轮机叶片。
该叶片扭曲严重而且对曲面精度要求高，必须使用多轴联动的加工设备进行加工。
　　多轴加工在汽车工业也同样有着广泛的应用，例如发动机的缸盖、变速箱体的加工，如图1.3所示
。
该类型零件配合面多，各面和孔位之间的相对位置要求较高，使用多轴加工机床只需一次装夹，便可
完成5面的铣、钻、攻、镗加工，大大减少了人为装夹的时间，提高了产品的加工效率。
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编辑推荐

　　Cimatron公司资深专家组织编写，多轴加工技术精湛，加工实例源于企业一线生产，突出实战技
巧，讲解细致、专业，让读者快速掌握多轴加工技术，海量教学视频，讲解精辟，分析深刻。
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