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前言

随着我国制造业的快速发展，高素质技术工人的数量与层次结构远远不能满足劳动力市场的需求，技
术工人的培养培训工作已经成为国家大力发展职业教育的重要任务。
为此，中共中央办公厅、国务院办公厅印发了《关于进一步加强高技能人才工作的意见》（中办
发[2006]15号）的通知。
目前，各类职业院校主动适应经济社会发展要求，主动开展教学研讨，探索更加适合当前技能人才需
求的教育培养模式，对中高级技能人才的培养和培训工作起到了积极推动的作用。
职业教育要根据行业的发展和人才的需求，来设定人才的培养目标。
当前各行业对技能人才的要求越来越高，而激烈的社会竞争和复杂多变的就业环境也使得职业教育学
生只有确实地掌握一技之长才能实现就业。
但是，加强技能培养并不意味着弱化或放弃基础知识的学习；只有扎实地掌握相关理论基础知识，才
能自如地运用各种技能，甚至进行技术创新。
所以，如何解决理论与实践相结合的问题，走出一条理实一体化的教学新路，是摆在职业教育工作者
面前的一个重要课题。
我们本着为职业教育教学改革尽一份社会责任之目的，依据职业教育专家的研究成果，依靠技工学校
教师和企业一线工作人员，共同参与“职业教育机电类技能人才教学方案研究与开发”课题研究工作
。
在对职业教育机电大类专业教学进行规划的基础上，我们的课题研究以职业活动为导向、以职业能力
为核心，根据理论知识够用、强化技能训练的原则，将理论和实践有机结合，开发出机电类技能人才
培养专业教学方案，并制定出每门课程的教学大纲，然后组织教学一线骨干教师进行教材的编写。
本套教材针对不同课程的教学要求采用“理实相结合”或“理实一体化”两种形式组织教学内容，首
批55本教材涵盖2个层次（中级工、高级工），3个专业（数控技术应用、模具设计与制造、机电一体
化）。
教材内容统筹规划，合理安排知识点与技能训练点，教学内涵生动活泼，尽可能使教材体系和编写结
构满足职业教育机电类技能人才培养教学要求。
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内容概要

　　本书介绍精车内外圆、精车圆锥面等基础内容，加工梯形螺纹、多头蜗杆、曲轴、多孔零件、细
长轴等提高内容；并在此基础上介绍了车削加工平面螺纹、不等距螺纹、特殊材料等技能拓展内容。
本书注重培养读者从事车削加工所必需的、有一定广度和深度的理论知识和操作技能，并提高其解决
实际问题的能力。
　　本书可作为高级技工学校、技师学院、高等职业技术院校“高级车工实训”课程的教材，也可供
相关工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：一、基础知识11.内外圆柱表面加工精度的主要影响因素在车床上加工圆柱表面时，工件转动和
车刀沿工件轴线移动即形成内外圆柱表面。
其主要误差的种类及影响内外圆柱表面加工精度的主要因素如下。
（1）由于圆柱母线的直线度是由车刀移动的轨迹所保证的，而车刀移动的直线性取决于车床刀架的
导轨，若导轨不直，将增大工件表面的形状误差。
（2）圆柱母线与工件轴线的平行度是通过刀架移动的导轨和带着工件转动的主轴轴线的相互位置来
保证的。
如图1.1 所示，当刀具移动轨迹平行于轴线时，则形成圆柱表面，如图1.1 （a）所示；当刀具移动轨迹
与轴线相交时，则形成圆锥表面，如图1.1 （b）所示；当刀具移动轨迹与轴线既不平行又不相交时，
则形成双曲面，如图1.1 （c）所示。
在车削加工圆柱表面时，必须注意刀具移动轨迹与工件轴线的相对位置，后两种情况将使圆柱表面产
生形状误差。
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编辑推荐

《车工工艺与技能训练》由人民邮电出版社出版。
提高车床操作技能的实用教程详解难新奇特的车削典型实例强化机加工基础知识和基本技能
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