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内容概要

　　本书以加工中心、数控车床的编程与操作为核心，以FANUC数控系统为主、华中数控系统为辅，
按照学习与教学的规律，深入浅出地详细介绍数控机床的工作过程、数控加工工艺、数控铣削与车削
的编程、数控机床的操作以及典型零件的应用实例等内容。
所有零件加工程序语句都附有详细、清晰的注释说明。
各章后设有思考与练习，便于学生更好地掌握所学内容；书的最后附有FANUC和华中世纪之星数控铣
削指令、车削指令对照表，加工中心和数控车床安全操作规程，数控机床的维护和保养，以及常用量
具测量范围、精度及用途等，以供查阅和学习参考。
　　本书适合作为高等职业技术学院和技师学院模具设计与制造、数控技术应用、机械制造及自动化
等专业的教学用书，也可供有关工程技术人员、数控机床编程与操作人员学习及培训使用。
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书籍目录

第1章　数控加工概述1.1　数控机床的基本知识1.2　数控机床的组成及分类1.3　数控加工技术的发展
本章小结思考与练习第2章　数控编程基础及数据处理2.1　数控机床坐标系2.2　数控编程的步骤与方
法2.3　数控编程的格式2.4　数控编程的数据处理本章小结思考与练习第3章　数控加工工艺分析3.1　
数控加工工艺性分析3.2　数控加工刀具路径3.3　工件定位和夹紧3.4　刀具与工件的相对位置3.5　刀
具与切削用量的确定3.6　典型数控零件的加工工艺分析本章小结思考与练习第4章　加工中心的编
程4.1　加工中心简介4.2　加工中心程序的编制4.3　用户宏程序4.4　加工中心编程生产实例本章小结
思考与练习第5章　加工中心操作5.1　FANUC加工中心操作5.2　华中世纪之星加工中心操作本章小结
思考与练习第6章　数控车床的编程6.1　数控车床简介6.2　数控车床程序的编制6.3　数控车床编程生
产实例本章小结思考与练习第7章　数控车床操作7.1　FANUC数控车床操作7.2　华中数控车床操作7.3
　数控车床对刀方法本章小结思考与练习第8章　数控电火花线切割加工8.1　数控线切割加工8.2　电
火花成形加工机床本章小结思考与练习附录参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工编程与操作>>

编辑推荐

　　强调控编程基础，注重数控工艺分析，侧重职业技能传授。
　　全书以FANUC数控系统为主、华中数控系统为辅，依照学习与教学规律，深入浅出地详细介绍数
控基础知识、数控编程和数控机床操作3大部分内容。
本书理论与实践紧密结合．编程方法简单明了，机床操作设备经典，大量引用生产实例进行工艺分析
与编程，有很强的针对性与实用性。
各章最后所配思考与练习题，题型和题量充分，能体现精讲多练的原则。
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