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内容概要

本书汇聚了作者多年的CAD/CAM应用经验和心得，对Cimatron E8的铣削加工进行了全面系统的讲解
。
根据初学者的特点，全书内容由浅入深、循序渐进，重点讲解了通用加工知识和编程实战提高两个方
面。
　　全书共10章，其中第1章至第3章主要介绍了数控加工的基础知识，目的在于让读者掌握数控加工
的概念；第4章至第8章详细介绍了Cimatron E8的各种加工方法，包括2.5轴加工、3轴体积铣削加工、
曲面铣、局部精细加工和刀路编辑功能等；第9章通过实例对软件的实际应用进行讲解；第10章以实例
形式介绍了Cimatron E8的新增实用功能。
　　本书颇具特色之处是将所有练习题的绘制过程都录制成了动画，收录在本书所附光盘中，可作为
读者练习时的参考和向导。
　　本书内容系统、层次清晰、实用性强，适合从事数控加工的制造人员、工程设计人员阅读，也可
作为高校相关专业学生及CAD/CAM培训班的教材。
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章节摘录

　　第1章　数控加工的基础知识　　在加工制造行业中，设计、制造水平与产品的质量、成本及生
产周期息息相关，传统的设计与制造方法已无法适应现代工业发展的要求，所以CAD／CAM技术的应
用已成为整个制造行业的不可改变的趋势，而尽早学习和掌握CAD／CAM技术知识已是行业的共识。
　　数控自动编程系统就是利用CAD设计的结果和产生的模型，在CAM环境下形成数控加工机床所需
信息过程的系统。
CAD／CAM的应用大大缩短了产品的制造周期，显著提高了产品质量，可带来巨大的经济效益。
　　1.1　图形交互式数控编程的基本原理　　目前CAD／CAM集成软件已成为数控加工自动编程系
统的主流。
这些软件可以采用人机交互方式对零件的几何模型进行绘制、编辑和修改，从而得到零件的几何模型
，通过对机床和刀具进行定义和选择，然后确定刀具相对于零件表面的运动方式、切削加工参数，即
可以生成刀具轨迹。
最后经过后置处理，即按照特定机床规定的文件格式生成加工程序。
大多数软件还具有加工轨迹的仿真功能，以验证走刀轨迹和加工程序的正确性。
使用这类软件对生成和修改加工程序都非常方便，大大提高了编程效率。
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编辑推荐

　　《机械工程师Cimatron E8中文版数控加工》特色：　　26个来自生产第一线的实例，全面解析实
用软件功能；　　160分钟的实例制作动画讲解。
鼎力打造立体学习模式。
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