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内容概要

本书以实际生产为导向，由浅入深地介绍了利用UGNX5进行塑料模具数控编程的方法。
全书实例都源于实际生产，编程加工的刀路都由生产一线的工程师根据企业的实际牛产加工艺进行编
制，内容涵盖了动、定模模板的数控编程，塑料模具型腔、型芯的数控编程，以及模具电极的数控编
程等。
为读者学习模具企业的数控编程与加工知识，更好地面对今后企业生产岗位的需求提供了良好的帮助
。
    本书内容翔实、选例典型、针对性强，适合从事模具生产制造人员和工程设计人员自学，也可作为
各类培训学校的教材及高等院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

　　第1章　数控编程加工入门要点　　1.1　数控编程加工的一般操作流程　　1.1.4　工件的装夹、
校正　　工件在进行切削加工之前，必须准确可靠地装夹在机床上，用来确定工件在机床上的位置点
、线或面，此过程称为定位基准。
因为点或线一般由具体的表面体现，所以工件上的定位基准又称为定位基准面。
　　装夹是指将工件在机床上或夹具中定位、夹紧的过程，可采用虎钳或加底板抽螺丝等方式装夹。
装夹时首先将标准垫块放在虎钳口，并放入工件，接着轻轻锁紧工件，然后通过百分表或千分表对工
件的水平和垂直位置进行校正。
校正了工件水平和垂直位置后，再锁紧工件，最后再复核一次工件有没有移位。
　　在确定定位基准与夹紧方案时应注意如下3点：　　力求设计、工艺与编程计算的基准统一。
　　尽量减少装夹次数，尽可能做到在一次装夹定位后就能加工出全部待加工的部位。
　　夹具要开畅，其定位、夹紧机构不能影响加工中的走刀，避免刀具与夹紧机构碰撞。
碰到此类情况时，可采用虎钳或加底板抽螺丝的方式装夹。
　　1.1.5　设置加工切削参数　　切削参数作为数控加工中的关键环节之一，设置的可靠与否将直接
影响到加工效率、刀具寿命和零件精度等问题。
在数控加工过程中，要在人机交互状态下即时选择刀具和确定切削参数。
因此，编程人员必须熟悉刀具的选择方法和切削参数的确定原则，从而保证零件的加工质量和加工效
率，充分发挥数控机床的优点，提高企业的经济效益和生产水平。
合理选择切削参数的原则如下：　　（1）粗加工时，为提高效率，在保证刀具、夹具和机床强度钢
性足够的条件下，切削参数的选择顺序是：优先选用较大切削深度，其次选取较大的进给量，再考虑
提高切削速度。
若加工余量小，切削深度选择受限制时，可适当提高进给量。
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编辑推荐

　　《机械设计院实例精讲·UG NX 5中文版数控编程实例精讲》内容翔实、选例典型、针对性强，
适合从事模具生产制造人员和工程设计人员自学，也可作为各类培训学校的教材及高等院校相关专业
师生的参考书。
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