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前言

　　本书根据普通高等教育材料成形及控制工程专业、模具设计与制造专业的教学要求而编写，是普
通高等教育“十一五”国家级规划教材。
　　冲压成形技术在工业生产中应用很广泛。
冲模是完成冲压成形工作不可缺少的工艺装备。
本书在论述冲压成形理论和冲压工艺的基础上，详细介绍了冲压工艺设计和冲压模具设计的基本方法
。
主要讲述了冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具设计、多工位级进冲压工艺
与模具设计，并根据冲压技术的发展加强了多工位级进冲压工艺与模具设计的内容。
特别充实了模具材料与板料冲压成形新技术、新工艺，并介绍了氮气弹簧在冲压模具中的应用这一新
技术。
　　本教材将冲压工艺和模具设计作为同等重要的内容来组织，注重工艺理论与模具设计的紧密联系
，加强了多工位级进冲压工艺与模具设计的内容，补充了冲压新技术，以适应模具技术的快速发展。
本书突出重点，精炼内容，保证重点内容讲精讲透，一般内容概述，使得学习者既能熟练掌握冲压基
本成形工艺与模具，对板料成形技术又有一个全面的了解。
教材选用了一些实用的典型模具结构，有利于培养学习者的工程能力。
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内容概要

本书系统地介绍了冲压工艺与模具设计，内容包括各类冲压工艺理论、工艺特点、工艺分析、工艺计
算、模具设计及设备的选用。
重点讲述了冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与模具设计、拉深工艺与模具设计、多工位级进冲压与模
具设计，以及模具材料及处理与板料冲压成形新技术、新工艺。
　　本书可作为高等学校材料成型及控制工程、模具设计与制造、机械制造及自动化等专业的本科及
高职教材，也可供从事冲压生产和科研工作的工程技术人员参考。
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