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内容概要

本书从理论与实践相结合的角度入手，系统而又循序渐进地介绍PowerMILL 6.0的功能和用法，内容包
括如何在PowerMILL 6.0中定义模型毛坯，设置加工刀具，确定刀具进给率、快进高度、切入切出和连
接的方法，同时还介绍了加工策略的设置、刀具路径的创建以及加工仿真的实现等，最终获得指导数
控加工的NC程序。
全书在每章中都配有相应的典型实例，读者可通过这些实例加深对所学知识的理解。
章末配有针对性很强的习题，便于读者自我检测学过的内容。
 　　书中加工实例里所用到的所有模型都是PowerMILL 6.0软件中自带的模型范例。
 　　本书主要面向PowerMILL 6.0的初学者，以及在PowerMILL 6.0应用方面有一定基础并渴望提高的
人士。
同时，本书也是一本内容全面、操作性强、实例典型的入门教材，适合作为各类讲授“PowerMILL 6.0
”课程培训班的基础教程，也可以作为大中专院校相关专业学生的自学用书或参考书。
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