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内容概要

本书共18章，分为两个部分。
第一部分主要介绍智能化NC(即智能化数控加工)技术的特点，以及有关加工方式的重要参数和用法，
第二部分主要介绍Cimatron后处理技术。
为了帮助读者巩固所学的知识，本书还在每个小节中安排了练习，并给出了详细的操作步骤，一步一
步引导读者学习Cimatron数控加工和后处理技术。
 　　为了方便读者学习，在本书附带的光盘中收录了本书实例所用到的模型和代码。
光盘中所带的后处理器也完全适用于Cimatron E版本的软件。
 　　本书可作为数控编程人员的自学用书，也可以作为大专院校CAM课程的教材或教学参考书，以
及CAM专业人员的培训教材
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