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前言

　　2006年是中国高等职业教育的春天。
这一年，我国教育部、财政部启动了国家示范性高等职业院校建设计划，高等职业教育首次被定性为
中国高等教育发展的一种类型。
时代赋予了高等职业教育非常广阔的发展空间。
　　2006年也是福建交通职业技术学院发展的春天。
同年12月，这所有着140多年办学历史的百年老校，被确定为全国首批国家示范性高等职业院校建设单
位。
这对学校而言，是荣誉更是责任，是挑战更是压力。
　　国家示范性院校建设的核心是专业建设，而课程和教材又是专业建设的重要内容之一。
如何通过课程的建构来推动人才培养模式的改革和创新教材编写工作又如何与学校人才培养模式和课
程体系改革相结合如何实现课程内容适合高素质技能型人才的培养这均是我校示范性建设中的重要命
题。
　　难能可贵的是，三年来，在全体教职员工的不懈努力下，我校8个重点建设专业（6个为中央财政
支持的重点建设专业）在实验实训条件建设、师资队伍建设、人才培养模式与课程体系改革等方面，
都取得了突破性的进展。
　　更令人欣慰的是，我院教师历经3年的不断探索和实践，为我院的教材建设作出了功不可没的成
绩。
一系列即将在人民交通出版社出版的国家示范性高等职业院校重点建设专业教材，就是我院部分成果
的体现。
在这些教材中，既有工学结合的核心课程教材，也有专业基础课程教材。
无论是哪种类型的教材，在编写中，我院都强调对教材内容的改革与创新，强调示范性院校专业建设
成果在教材中的固化，强调教材为高素质技能型人才培养服务，强调教材的职业适应性。
因为新教材的使用，必须根植于教学改革的成果之上，反过来又促进教学改革目标的实现，推进高职
教育人才培养模式改革。
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内容概要

　　《数控机床与编程技术（机电一体化技术专业）》是国家示范性高等职业院校重点建设专业教材
之一，介绍了数控机床编程与操作的相关内容，主要包括数控车床编程与操作、数控铣床编程与操作
、数控加工中心编程与操作等知识。
《数控机床与编程技术（机电一体化技术专业）》知识结构清晰、条理连贯，讲解深入浅出，通过相
应模块的学习，可以使学生很好地掌握所学知识。
　　《数控机床与编程技术（机电一体化技术专业）》适合高职高专数控及相关专业学生使用，也可
供相关技术人员参考。
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章节摘录

　　（23）加工过程中应时刻注意机床的运动和加工状态是否正常，遇到异常现象、噪声和警报时，
应立即停机，保留现场，及时报告班组长或设备管理，故障排除后方可继续加工。
　　（24）加工过程中认真观察切削以及冷却情况，确保机床刀具正常运行及工件质量，并关闭防护
门，以免切屑、润滑油、切削液飞出。
　　（25）在加工中，注意检查工件是否装夹正确、可靠，装夹工件时应轻放，防止撞伤，撞坏工作
台面。
　　（26）两个人操作一台时，应注意相互之间的协作配合。
　　（27）机床在自动运转过程中，严禁打开机床的防护门，以免发生危险。
　　（28）操作人员每天要对量具进行检查是否有损坏，是否能达到其测量要求，送Qc校验，才能使
用。
　　（29）在程序运行中须暂停测量工件尺寸时，要等机床完全停止，主轴停转后方可进行测量，以
免发生事故。
　　（30）首件加工完成后，进行自检，自检合格后再送检，Qc判定合格后再生产，如果判定的产品
不合格应及时报告现场管理进行调整。
　　（31）操作人员要每一小时对产品进行一次自主检查，并填写检查表。
　　（32）严禁对机床参数的修改，以防机床不正确的运行，造成不必要的事故。
　　（33）每天下班前要打扫干净工作场地，擦拭干净机床，应注意保持机床及控制设备的清洁。
　　（34）操作人员每天下班前，应填日生产报表，做好交接班。
　　（35）每天要提前5min，进入车间和对班人员进行交接，如发现问题要及时反映，让下一个班的
人员知道，以便正确处理。
　　（36）如果下班时间到了，还未有人来交接时，操作人员可以和下一个班的班组长进行交接，告
知机床的使用情况和生产情况。
　　（37）关闭机床主电源前必须先关闭控制系统；非紧急状态不使用急停开关，切断系统电源，关
好门窗后才能离开。
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