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内容概要

本书共分16章，在介绍机械制造及其自动化学科的成就回顾和发展展望基础上，扼要阐述了本学科的
主要内容，包括：切削原理与刀具；普通机床；数控机床；工业机器人；加工工艺；装配工艺；工装
夹具；精密特种加工；质量保证技术；制造自动化；制造模式与制造系统；虚拟制造；机械制造的科
学基础等。
     本书可供企业技术人员、管理人员和领导干部参考使用，也可以作为高等院校师生的数学参考书。
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作者简介

张伯鹏，清华大学机械学院精密仪器与机械学系教授、博士生导师。
研究方向为制造工程与科学，多年从事制造业自动化与信息化、制造工程系统、数控技术、机器人学
和人机智能控制系统等领域的研究开发工作，是1958年我国第一代数控机床研究开发主要技术负责人
之一。
20世纪70年代
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