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内容概要

　　《小型养路机械实用手册》介绍了目前铁路工务系统线路维修常用的各类小型养路机械，包括机
械运动基本常识，小型养路机械原动力基础知识，常用小型养路机械的基本结构、工作原理、使用方
法、安全注意事项，维修保养及故障排除方法等。

　　《小型养路机械实用手册》适用于铁路工务系统小型养路机械的操作和维修人员快速掌握机具的
使用及维修基础知识。
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章节摘录

　　（2）进气迟后角　　进气迟后角是指活塞从下止点行至进气门完全关闭的曲轴转角，其目的是
利用进气气流惯性和压力差继续进气。
非增压发动机进气迟后角一般在40度～70度。
若该角度过小，进气气流惯性未能得到充分利用，降低了进气充量；而该角度过大，进气气流惯性已
用完，会导致已经进入汽缸的新鲜充量又被排出。
　　（3）排气提前角　　从排气门打开到活塞行至下止点所转过的曲轴转角，其目的是利用废气压
力，使汽缸内废气排得更干净。
但排气提前角也不宜过大，否则将造成做功能力损失。
非增压发动机排气提前角一般在45度～55度。
　　（4）排气迟后角　　指活塞从上止点到排气门完全关闭所转过的曲轴转角，其目的是利用排气
气流惯性使废气排除更干净。
非增压发动机该角度一般在10度～35度，过大会造成排出的废气又被吸入汽缸。
　　（5）气门重叠角　　由于进、排气门的早开和迟闭，就会有一段时间内进、排气门同时开启的
现象，这种现象称为气门重叠，重叠的曲轴转角称为气门重叠角。
适宜的气门重叠角，可以利用气流压差和惯性清除残余废气，增加新鲜充量，称此为燃烧室扫气。
非增压发动机气门重叠角一般为20度～80度，增压发动机一般为80度～160度，所以增压发动机可以有
效提高充气量。
　　发动机的结构不同转速不同，配气相位也就不同，最佳的配气相位角是根据发动机性能要求，通
过反复试验确定。
在使用中，由于配气机构零部件磨损、变形或安装调整不当，会使配气相位产生变化，应定期进行检
查调整。
　　（四）供油系统　　1.汽油发动机供油系统　　汽油发动机供油系统有化油器式和燃油喷射式两
种，本书只介绍化油器式燃料供给系统。
化油器式燃料供给系统主要由汽油箱、汽油滤清器、汽油泵、化油器和供油管道等组成。
　　⋯⋯
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