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内容概要

　　《金属材料的冷弯成形加工》的作者张瑞平结合自己多年的教学科研工作并参考了冷弯成形的相
关资料，编写了这本《金属材料的冷弯成形加工》。
本书在编写过程中遵循“系统、专业、实用”的原则，理论联系实际，介绍了多种冷弯成形方法，包
括原始的手工成形到最新的柔性加工。
同时，本书对大同市工业攻关科技项目“对称式三辊卷板机预弯装置的研制”做了设计说明和总结。
《金属材料的冷弯成形加工》可供从事金属加工的技术人员、操作人员和相关专业师生参考。
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编辑推荐

　　随着科学技术的不断发展和进步，冷弯成形产品在工业生产、日常生活中得到越来越多的使用，
在汽车、建筑、管道、家居用品中随处可见。
大件如建筑屋顶、门窗、汽车的骨架、车身以及各种输送管道，小件如货架、电器产品、文具等。
面对冷弯产品不断增长的需求，冷弯技术也在高速发展，但是专业的、系统的冷弯成形的相关资料并
不很多，从专业角度去了解、阐述这些产品的加工过程的专业书籍也鲜见不多。
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