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前言

　　随着我国国民经济的高速发展和制造业对高技能人才需求的大幅增加，高等职业教育既面临着极
好的发展机遇，同时也面临着严峻的挑战。
高等职业教育要适应新发展，必须建设一批重点专业和培养一批专业学科带头人；必须编写一批有特
色的专业基础课和专业课教材。
　　《工程材料与热加工》是机械类、机电类和近机类专业的一门专业基础课，具有较强的理论性和
实践性。
全新的教学理念是练技能、强素质、谋职业。
教学思路是通过理论学习打基础，通过实践学习练技能，通过提高职业技能谋职业。
即学生通过理论学习掌握专业基础知识，通过实验、实训、实习掌握基本技能，通过顶岗实习、强化
训练和技能考证，成为拥有“毕业证+技能证”的双证专业技能人才。
　　本书根据教育部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》以及高等职业技术教育对教
学改革的要求，组织企业有丰富实践经验的专家和有丰富教学经验的教师，结合多年从事生产实践和
教学实践的经验编写而成。
本书主要具有以下特点。
　　1.进行教材整合，突出教材的实用性。
以“连续而不重复”的原则进行教材整合。
本书对材料工程基础、金属工艺学两本书整合为《工程材料与热加工》，既做到了两者的优势互补，
又突出了教材的连续性、实用性。
　　2.降低理论的难度，拓展知识的宽度。
以“突出技能”为原则降低理论的难度。
本书简化或省略烦琐的纯理论内容，侧重于理论的应用；突出高等职业教育的特点，降低学生的学习
难度，提高学生对技能的学习效率。
同时对实用性较强的内容进行充实，使教材的基本知识更加宽泛。
　　3.增补实验内容，突出教材的实践性。
以强化“机械制造能力”为原则增补实验内容。
改革人才培养模式，大力推行工学结合，突出实践能力的培养。
本书增加了六个实验项目：金属材料的硬度试验、铁碳合金平衡组织观察与分析、碳钢的热处理、合
金铸造应力的测定、冷变形强化及再结晶退火、焊接接头金属组织与性能分析。
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内容概要

　　《工程材料与热加工》根据教育部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》以及高等
职业教育对教学改革的要求，并结合编者多年从事教学实践和生产实践的经验编写而成。
《工程材料与热加工》将材料工程基础、金属工艺学两《工程材料与热加工》整合为《工程材料与热
加工》，既保留了材料工程基础和金属工艺学的优势，又突出了教材的连续性、实用性。
加大了课程建设与改革的力度，适应了学生的专业能力培养的需要。
全书内容共分12章：工程材料与热加工概述、金属材料的基本知识、金属热处理基本知识、工程用钢
、铸铁、有色金属、非金属材料、铸造成形技术、塑性成形加工技术、焊接技术、机械零件材料及毛
坯的选择与质量检验和实验等内容。
　　《工程材料与热加工》可作为高等职业院校机械类、机电类和近机类专业的教学用书，也可供从
事机械设计、制造和维修等工作的有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　（2）熟练掌握毛坯成形方法的基本原理和工艺特点，具有选择毛坯及工艺分析的能力。
　　（3）了解工程材料与热加工有关的新工艺、新技术及其发展趋势。
　　1.1.3研究内容和学习方法　　主要研究内容包括：工程材料的基本知识、金属热处理基本知识、
工程用钢、铸铁、有色金属、非金属材料、铸造成形技术、塑性成形加工技术、焊接技术的基础知识
、零件的结构工艺性等。
　　本课程是一门理论性和实践性都很强的专业基础课，采取理论教学和实践教学相结合的学习方法
。
系统掌握机械制造的基础知识和基本技能，没有足够的实践基础，对制造原理及金属切削理论和机械
制造工艺的知识很难有准确的理解和把握。
所以在学习本课程时，必须注意实践性教学环节，即通过实验、实习、设计及工厂调研来加深对课程
内容的理解；通过本课程及后续课程的学习，反复地实践和认识，才能逐步掌握好机械制造的理论与
实践知识，为将来的实际工作打下坚实的基础，为机械工业的振兴与发展作出贡献。
　　1.2 工程材料与热加工的基本知识　　1.2.1金属材料的分类　　金属材料是现代机械制造部门使用
最广的工程材料。
对于从事机械制造的人员来说，了解金属材料的分类及机械制造生产过程具有非常重要的意义。
　　金属是指具有良好的导电性和导热性，有一定的强度和塑性并具有光泽的物质，如铁、铝和铜等
。
工程材料是由金属元素或以金属元素为主组成的并具有金属特性的工程材料，包括纯金属和合金两大
类。
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