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前言

　　根据《中华人民共和国劳动法》和国家职业技能鉴定的有关规定，结合铁路技术装备水平快速提
升、运输生产能力快速扩充的实际，以客观反映现阶段铁路特有职业（工种）的水平和对从业人员的
职业技能要求为目标，为铁路职业技能鉴定提供科学、合理、规范的依据，是健全和完善铁路技能人
才评价体系的重要组成部分。
　　近年来，由于铁路运输生产技术发展较快，铁路有关技术规章进行相应修订，原《铁路职业技能
鉴定指导丛书》的内容已经越来越不适应形势发展和当前工作的需要。
为适应和谐铁路建设的要求，进一步维护职业技能鉴定的严肃性和权威性，充分体现职业技能鉴定内
容和要求的公正合理，规范职业技能鉴定行为，统一职业技能鉴定标准，保证职业技能鉴定质量，提
高铁路技术工人整体素质，我们重新组织编写了《铁路职业技能鉴定参考丛书》。
　　本丛书根据《国家职业标准》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章的要求，从铁路运
输生产实际出发，对原《铁路职业技能鉴定指导丛书》的内容进行了全面修订和补充，并做到与《铁
路职业技能培训规范》相匹配。
　　本丛书遵循以职业能力为导向，以胜任工作为重点的原则。
在内容上，既尊重和体现铁道部的现行规定，满足当前铁路技术工人考核鉴定和岗位达标的需要；又
前瞻铁路新技术、新设备的发展趋势，增加“新知识、新技术、新工艺、新方法”的要求。
在形式上，既依据职业标准，分工种、分技术等级单独编写；又按照技术规章共用的原则统一编写。
同时，也为实行计算机网络化考试奠定了基础。
　　本丛书是各单位组织鉴定前的培训、检测和申请鉴定的人员自学、自测的必备用书，对各类职业
学校师生也有重要的参考价值。
　　本书由北京铁路局主编，主要编写人员为：线洪智、王忠武、周津平、韩丙跃、任志忠、陈建辉
、陈强、冯志刚、周宏、陈立新、杨红军、范颖、张涛、张宪良、晁俊才、周亮、高彦嵩等同志。
韦强、甄增生等同志对本书的修改工作提出了宝贵意见，在此表示衷心的感谢！
　　由于铁路改革和发展的进程较快，本书存在遗漏和不到之处，恳请各使用单位和读者提出宝贵意
见和建议，以便进一步修订完善。
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内容概要

　　《钢轨焊接工》根据铁道部人才服务中心的有关要求进行编写，内容以相应的《国家职业标准》
、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章为依据。
全书包含闪光焊、铝热焊、气压焊三个焊种，分为七大部分，包括初级练习题2572道、中级练习
题2196道、高级练习题1535道、技师练习题1023道、高级技师练习题966道、共性规章类练习题338道、
职业道德类练习题58道，题后均附有参考答案。
　　《钢轨焊接工》针对鉴定考核内容和形式编写，是各单位组织鉴定前的培训和申请鉴定人员自学
的必备用书，对各类职业学校师生也有重要的参考价值。
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书籍目录

第一部分 初级工一、钢轨焊接工（闪光焊）初级练习题（一）选择题（二）判断题二、钢轨焊接工（
闪光焊）初级练习题参考答案（一）选择题（二）判断题三、钢轨焊接工（铝热焊）初级练习题（一
）选择题（二）判断题四、钢轨焊接工（铝热焊）初级练习题参考答案（一）选择题（二）判断题五
、钢轨焊接工（气压焊）初级练习题（一）选择题（二）判断题六、钢轨焊接工（气压焊）初级练习
题参考答案（一）选择题（二）判断题第二部分 中级工一、钢轨焊接工（闪光焊）中级练习题（一）
选择题（二）判断题二、钢轨焊接工（闪光焊）中级练习题参考答案（一）选择题（二）判断题三、
钢轨焊接工（铝热焊）中级练习题（一）选择题（二）判断题四、钢轨焊接工（铝热焊）中级练习题
参考答案（一）选择题（二）判断题五、钢轨焊接工（气压焊）中级练习题（一）选择题（二）判断
题六、钢轨焊接工（气压焊）中级练习题参考答案（一）选择题（二）判断题第三部分 高级工一、钢
轨焊接工（闪光焊）高级练习题（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题
（六）论述题（七）绘图题二、钢轨焊接工（闪光焊）高级练习题参考答案（一）填空题（二）选择
题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题三、钢轨焊接工（铝热焊）高
级练习题（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘
图题四、钢轨焊接工（铝热焊）高级练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）
简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题五、钢轨焊接工（气压焊）高级练习题（一）填空题
（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题六、钢轨焊接工（
气压焊）高级练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（
六）论述题（七）绘图题第四部分 技师一、钢轨焊接工（闪光焊）技师练习题（一）填空题（二）选
择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题二、钢轨焊接工（闪光焊）
技师练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述
题（七）绘图题三、钢轨焊接工（铝热焊、气压焊）技师练习题（一）填空题（二）选择题（三）判
断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题四、钢轨焊接工（铝热焊、气压焊）技师
练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（
七）绘图题第五部分 高级技师一、钢轨焊接工（闪光焊）高级技师练习题（一）填空题（二）选择题
（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题二、钢轨焊接工（闪光焊）高级
技师练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述
题（七）绘图题三、钢轨焊接工（铝热焊、气压焊）高级技师练习题（一）填空题（二）选择题（三
）判断题（四）简答题（五）计算题（六）论述题（七）绘图题四、钢轨焊接工（铝热焊、气压焊）
高级技师练习题参考答案（一）填空题（二）选择题（三）判断题（四）简答题（五）计算题（六）
论述题（七）绘图题第六部分 共性规章类（适用本工种所有类别的所有等级）一、钢轨焊接工共性规
章类练习题（一）选择题（二）判断题二、钢轨焊接工共性规章类练习题参考答案（一）选择题（二
）判断题第七部分 职业道德类（适用本工种所有类别的所有等级）一、钢轨焊接工职业道德类练习题
（一）选择题（二）判断题二、钢轨焊接工职业道德类练习题参考答案（一）选择题（二）判断题
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章节摘录

　　国外一些铁路焊轨企业，在焊轨生产中，对每个焊头都标有印记，一旦出现断头事故，由焊头的
标识中就能查出是哪个工班或哪个操作者的焊接产品。
　　断口的科学分析包括宏观分析和微观分析。
宏观断口分析是指用肉眼或放大镜、低倍显微镜观察断口的形貌，初步判断断裂形式，是韧性断裂还
是脆性断裂或是疲劳断裂。
宏观断口分析也能够初步判断出断裂的原因。
　　微观断口分析揭示了断裂的本质，因此应当截取断裂的钢轨及焊头部位及时送交科学研究单位，
使用先进的检测仪器和手段对断口进行全面分析。
　　13.答：常见的钢轨焊接接头病害有：（1）低接头。
由于焊接接头的焊缝及热影响区的硬度较钢轨母材低，使用中造成该区磨耗和塌陷较快。
应根据焊接方法不同采用焊后热处理或改进正火工艺提高轨头硬度。
（2）马鞍形磨耗。
由于焊接接头的焊缝和两边的热影响区范围内的金相组织、晶粒度等不同，造成焊接接头各部的硬度
差异，焊缝区的硬度较高，而其两侧的硬度较低，因而使用中出现马鞍型的不平顺。
可采用焊后正火热处理及强制冷却的方法，使焊接接头的硬度趋于均匀，减少马鞍形磨耗。
（3）钢轨焊缝断裂。
通常是由于焊接工艺异常或焊缝内存在超过规定标准的焊接缺陷所致。
应严格执行规定的焊接工艺和加强对焊缝内部质量的检验。
（4）钢轨与焊机电极接触区域的断裂。
通常是由于钢轨表面发生烧伤所致。
焊接时应严格按规定程序操作和检查，防止接触面有焊渣或异物，及时更换不良的电极。
（5）轨头踏面碎裂、掉块。
由于淬火轨焊后的淬火工艺不当成出现异常，导致帽形不规范、淬火硬度过高，并出现马氏体组织而
造成碎裂和掉块。
应严格淬火工艺和加强操作人员责任心。
　　14.答：无损检测的特点有以下几点：（1）不破坏被检对象。
（2）可实现100％的检验。
（3）发现缺陷并作出评价，从而评定被检对象的质量。
（4）可对缺陷形成原因及发展规律作出判断，以促进有关部门改进生产工艺和产品质量。
（5）对关键部件和关键部位在运行中作定期检查，甚至长期监控，以保证运行安全，防止事故发生
。
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