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前言

　　根据《中华人民共和国劳动法》和国家职业技能鉴定的有关规定，结合铁路技术装备水平快速提
升、运输生产能力快速扩充的实际，以客观反映现阶段铁路特有职业（工种）的水平和对从业人员的
职业技能要求为目标，为铁路职业技能鉴定提供科学、合理、规范的依据，是健全和完善铁路技能人
才评价体系的重要组成部分。
　　近年来，由于铁路运输生产技术发展较快，铁路有关技术规章进行相应修订，原《铁路职业技能
鉴定指导丛书》的内容已经越来越不适应形势发展和当前工作的需要。
为适应和谐铁路建设的要求，进一步维护职业技能鉴定的严肃性和权威性，充分体现职业技能鉴定内
容和要求的公正合理，规范职业技能鉴定行为，统一职业技能鉴定标准，保证职业技能鉴定质量，提
高铁路技术工人整体素质，我们重新组织编写了《铁路职业技能鉴定参考丛书》。
　　本丛书根据《国家职业标准》、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章的要求，从铁路运
输生产实际出发，对原《铁路职业技能鉴定指导丛书》的内容进行了全面修订和补充，并做到与《铁
路职业技能培训规范》相匹配。
　　本丛书遵循以职业能力为导向，以胜任工作为重点的原则。
在内容上，既尊重和体现铁道部的现行规定，满足当前铁路技术工人考核鉴定和岗位达标的需要；又
前瞻铁路新技术、新设备的发展趋势，增加“新知识、新技术、新工艺、新方法”的要求。
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内容概要

　　《铁路装卸工》根据铁道部人才服务中心的有关要求进行编写，内容以相应的《国家职业标准》
、《铁路技术管理规程》和铁道部有关技术规章为依据。
《铁路装卸工》分为四大部分，有装卸工初级练习题636道，装卸工中级练习题630道，共性规章类练
习题120道，职业道德类练习题40道，题后附有参考答案。
　　《铁路装卸工》针对鉴定考核内容和形式编写，是各单位组织鉴定前的培训和申请鉴定人员自学
的必备用书，对各类职业学校师生也有重要的参考价值。
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章节摘录

　　281．（ ）不是腐蚀性物品装卸作业的有关规定和要求。
　　（A）作业时穿戴好防护服，并使用防护用具、用品　　（B）撒漏物须用沙土覆盖、清扫后用水
冲洗干净　　（C）装过酸碱类的空容器堆码时，应横卧、骑缝并掩牢　　（D）作业后用水将车辆
、厂所、工具清洁干净　　282．（ ）不是人工装卸生石灰的规定和要求。
　　（A）作业时，人员应穿戴好防护服（包括鞋、帽、手套、口罩等）　　（B）应在生石灰上放置
踏脚垫板　　（C）雨天作业时，及时将撒漏物收起装入原袋中　　（D）作业完毕清洁车辆、场地
，人员衣物清洗干部　　283．门式起重机的机构中不包括（ ）。
　　（A）起升机构　　（B）配电机构　　（C）大车运行机构　　（D）小车运行机构　　284．（ 
）不是面接触型钢丝绳的特点。
　　（A）结构紧密　　（B）柔性好，表面光滑　　（C）抗腐蚀和耐磨性好　　（D）承受横向力
较小　　285．用两辆以上连挂车组跨装货物时，在两辆负重车的中间（ ）。
　　（A）不得加挂游车　　（B）一般只准加挂一辆游车，（N15型运梁车除外）　　（C）最多只
准加挂3辆游车　　（D）特殊情况可加挂4辆游车
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