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前言

　　本书为铁路职业教育铁道部规划教材，是根据铁路高职电气化铁道供电专业教学计划“钳工与机
加工技能实训”课程教学大纲编写的。
　　“钳工与机加工技能实训”是高等职业学校的主干基础技能实训课程之一，是教学计划的重要内
容，是金属工艺学课堂教学与实践相结合的重要组成部分。
　　本实训课程能使学生在校期间直接参与生产实践，了解工业产品生产的基本过程，增加对工业生
产的感性认识，获得机械工业中常用金属材料及其加工工艺的基本知识，培养初步的动手能力，更重
要的是通过实际操作，对学生进行工程实践意识的训练，培养学生的形象思维能力和观察能力、分析
问题、独立解决实际问题的能力。
培养热爱劳动、遵守纪律的优秀品德和理论联系实际的科学作风。
树立质量观点、经济观点、劳动观点和安全观点。
本书有以下特点：1.在结构上以工种列实训课题，每个工种包括安全技术、基本知识、基本操作、操
作示例、典型零件、复习思考题等内容。
　　安全事项是实训教学前的重要教学内容，必要时可对学生进行安全技术考试，合格后才能进行实
操，并要贯穿到实训全过程。
　　基本知识介绍各工种加工方法的实质、原理、特点及应用。
讲解时要结合实际，进行现场或以实物讲解教学。
　　基本操作包括操作的准备、方法步骤、要点和注意事项。
　　操作示例是由教师对典型零件进行实操示范，学生通过现场观察，掌握操作方法要领。
　　典型零件和复习思考题可供学生实操练习、课后思考或教师布置实习报告作业之用。
　　2.尽量采用图例、图表和框图等，以求直观形象易懂，便于自学。
　　3.为了便于教学，本书编写时力求做到内容深入浅出，文字准确简洁。
　　4.全书采用最新国家标准和法定计量单位。
　　本书建议实训教学安排如下：　　以钳工、车工实训为主，钳工部分实训时数为90学时，机加工
（车、铣、刨、磨）部分实训时数学为90学时。
因为在实际生产中，要完成某一零件的加工，通常要铸、锻、车、铣、刨、磨、钳、热处理等诸多工
种的协同配合，所以建议在教学安排上，各项实训的学生作业相互协同配合，如用刨床加工钳工用的
钉锤头毛坯、钳工完成后的钉锤头可在平面磨床上再加工、车床加工齿轮坯在卧式升降台铣床上铣齿
、车床上粗加工长轴在外圆磨床上精加工等，以达到节约实训成本、让学生了解零件加工工艺过程的
目的。
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内容概要

　　《钳工与机加工技能实训指导书（高职）》为铁路职业教育铁道部规划教材。
是根据铁道部劳动和卫生司制订的教学大纲和教学计划，并结合学校实际教学情况以及现场工作的需
要编写的。
《钳工与机加工技能实训指导书（高职）》共包括6部分内容，分别为常用量具、钳工实训、车工实
训、刨工实训、铣工实训、磨工实训等。
　　《钳工与机加工技能实训指导书（高职）》是高等职业技术教育电气化铁道供电专业教材，也可
作为现场技术人员参考用书。
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章节摘录

　　一、基本知识　　工件外圆柱表面上的螺纹称为外螺纹。
工件圆柱孔壁上的螺纹称为内螺纹。
攻螺纹是用丝锥加工工件内螺纹的操作。
套螺纹是用板牙加工工件外螺纹的操作。
攻螺纹和套螺纹一般用于加工普通螺纹，攻螺纹和套螺纹所用工具简单，操作方便，但生产率低，精
度不高，主要用于单件或小批量的小直径螺纹加工。
　　（一）攻螺纹工具　　攻螺纹的主要工具是丝锥和铰杠（扳手）。
丝锥是加工小直径内螺纹的成形刀具，一般用高速钢或合金工具钢制造，丝锥由工作部分和柄部组成
，如图2-42所示。
工作部分包括切削部分和校准部分，切削部分制成锥形，使切削负荷分配在几个刀齿上，切削部分的
作用是切去孔内螺纹牙间的金属，校准部分的作用是修光螺纹并引导丝锥的轴向移动，丝锥上有3～4
条容屑槽，以便容屑和排屑，柄部方头用来与铰杠配合传递扭矩。
　　丝锥分手用丝锥和机用丝锥，手用丝锥用于手工攻螺纹，机用丝锥用于在机床上攻螺纹。
通常丝锥由两支组成一套，使用时先用头锥，然后再用二锥，头锥完成全部切削量的大部分，剩余小
部分切削量将由二锥完成。
　　铰杠是用于夹持丝锥和铰刀的工具，如图2-36所示。
　　（二）套螺纹工具　　套螺纹用的主要工具是板牙和板牙架。
板牙是加工小直径外螺纹的成形刀具，一般用合金工具钢制造。
板牙的形状和圆形螺母相似，它在靠近螺纹外径处钻了3～4个排屑孔，并形成了切削刃。
　　⋯⋯
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