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内容概要

本书是普通高等教育动车组系列规划教材之一，主要介绍动车组转向架和车体的制造工艺。
       本教材共分五章。
第一章介绍动车组转向架机械加工，重点突出动车组转向架典型零件的机械加工及典型加工设备；第
二章介绍动车组转向架组装，重点介绍轮对组装、轴箱组装和典型转向架组装；第三章介绍动车组车
体零部件的冲压加工，介绍动车组车体零件的冲压工序；第四章介绍动车组车体装配焊接工艺，重点
介绍不锈钢和铝合金车体焊接工艺；第五章介绍动车组制造，重点介绍动车组各工艺部件的装配一焊
接工艺和车体总装工艺流程等。
    本书是高等学校机车车辆专业本科生的教材，也可供相关专业的技术人员作为参考书。
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章节摘录

　　第一节　机械加工工艺规程的制订　　一、基础知识　　（一）生产过程　　生产过程是指把原
材料（半成品）转变为成品的全过程。
机械产品的生产过程，一般包括：　　1．生产与技术的准备，如工艺设计和专用工艺装备的设计和
制造、生产计划的编制、　　生产资料的准备。
　　2．毛坯的制造，如铸造、锻造、冲压等。
　　3．零件的加工，如切削加工、热处理、表面处理等。
　　4．产品的装配，如总装、部装、调试检验和油漆等。
　　5．生产的服务，如原材料、外购件和工具的供应、运输、保管等。
　　机械产品的生产过程一般比较复杂，目前很多产品往往不是在一个工厂内单独生产，而是由许多
专业工厂共同完成的。
例如：飞机制造工厂就需要用到许多其他工厂的产品（如发动机、电器设备、仪表等），相互协作共
同完成一架飞机的生产。
因此，生产过程既可以指整台机器的制造过程，也可以是某一零部件的制造过程。
　　（二）工　　艺　　工艺就是使各种原材料、半成品成为产品的方法和过程。
　　工艺技术是人类在劳动中逐渐积累起来并经过总结的操作技术经验，它是应用科学、生产实践及
劳动技能的总和。
　　工艺管理是从系统的观点出发，对产品制造过程的各项工艺技术活动进行规划、组织、协调、控
制及监督，以实现安全、优质、高产、低消耗的既定目标。
　　工艺是科学技术第一生产力的基本要素。
只要有生产，就得有工艺。
这是因为：　　1．在产品生产的全过程中，都是按照工艺要求进行施工作业的。
特别是现代化大工业的生产，工艺的基础作用尤为重要和明显。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<动车组制造工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


