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内容概要

内 容 简 介
本书是根据高等学校铁道车辆专业教学指导委员会决定编写的，是国家教育部
高等学校重点教材。
其主要内容有：阐述铁道车辆及其主要零部件制造与修理工艺的
基本理论和采用的新技术、新工艺、新材料、新装备。
全书共分两部分：第一部分91～7
章）主要介绍车辆转向架、车体钢结构的制造及车辆总组装工艺；第二部分（8～10
章）主要介绍车辆零部件的损伤及车辆修理工艺的基本知识等。

本书是铁路高等学校车辆专业教材，亦可供铁道车辆制造及修理专业人员学习
参考。
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