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内容概要

　　《污水处理厂污泥减量化技术》中内容多是从实践中总结出来的理论，并较好地用理论知识解决
实际工程问题，体现了理论体系和工程应用的结合。
本书共14章，内容涵盖了污泥减量技术的各方面，包括污水处理厂污泥产量和来源及处理处置成本；
污泥减量技术的应用原则及机理；各种污泥减量技术的特点、工艺流程、优缺点及依托技术；当前应
用最广泛和最具前景的污泥减量技术及各项技术的性能对比。
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章节摘录

版权页：   插图：   Ultrawaves GmbH（德国，汉堡）和汉堡理工大学提出的现场应用的连续流反应器
见图10—3。
该推流式反应器容积为29L，配备5个20kHz探头。
每一个探头配备一个2kW的发生器。
能量强度可在25～50W／cm2范围内调整（Nickel and Neis，2007）。
污泥从反应器底部抽人向上流动，这样可以避免污泥中释放沼气导致气泡积累以及阻碍空穴作用的膨
胀。
接触时间最少是30s（典型值为90s）。
该系统最基本的原则是增强瞬时的空穴作用提高机械剪切力，并且仅在探头的附近形成高能量区域。
 图10—7比较了采用同类型的探头的实际应用规模的反应器与静态超声反应器对污泥溶解效果（根
据DDCCOD）（Nickel and Neis，2007）。
 序批式和连续式反应器都已经在一些污水处理厂中实际应用。
 文献中已有采用数学模型模拟超声区域的尝试，预测空穴产生的区域，但是这方面的研究大多集中在
纯水和稀释后的溶液。
污泥方面的模拟还很困难，因为污泥是有固体、水、气组成的复杂的三相系统。
因此，市场上的超声系统经常是凭经验设计的（Nickel and Neis，2007）。
 超声破解相对其他机械、热、化学处理方式具有以下独特的优势（Nickel and Neis，2007）： （1）处
理设备结构紧凑； （2）安装简单； （3）管理简便。
 但是，超声破解能量消耗巨大，同时由于空穴作用导致探头腐蚀严重，需要定期更换探头。
 10.3超声处理能量评估 超声破解主要运行参数是： （1）声能强度：单位超声释放面积（例如转换器
面积）上的能量，以W／cm2表示； （2）声能密度：单位体积处理污泥的声能，以W／L表示； （3
）单位能量（体积的）或超声剂量：单位体积处理污泥的能量，以Ws／L或J／L表示； （4）比能量
（Es）：单位处理污泥中TS获得的能量，以kJ／kgTS表示。
 比能量（Es）以单位质量TS（或TSS）获得的能量表示，是应用最广泛的参数。
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编辑推荐

《污水处理厂污泥减量化技术》中内容多是从实践中总结出来的理论，并较好地用理论知识解决实际
工程问题，体现了理论体系和工程应用的结合。
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