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内容概要

侯兆新编著的《高强度螺栓连接设计与施工》共分10章，分别是：高强度螺栓连接及其分类、高强度
螺栓预拉力值确定及紧固原理、受剪作用的摩擦型连接接头、受拉剪组合作用的摩擦型连接接头、承
压型高强度螺栓连接、摩擦-承压型受剪连接接头变形准则、高强度螺栓受拉连接接头、高强度螺栓与
焊缝并用连接、高强度螺栓连接施工、高强度螺栓连接施工质量检验与验收。
《高强度螺栓连接设计与施工》对高强度螺栓连接理论、设计、施工进行了全面和系统地论述，展示
国内在高强度螺栓连接领域的最新研究成果，介绍国外最新研究进展和技术标准，可作为从事钢结构
设计与施工技术人员使用《钢结构高强度螺栓连接技术规程》（JGJ
82—2011）时配套宣贯资料，也可作为高校钢结构专业教学的参考资料，还可用作相关人员的培训用
书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<高强度螺栓连接设计与施工>>

书籍目录

第1章 高强度螺栓连接及其分类
 1.1 高强度螺栓连接机理及其特点
 1.2 高强度螺栓连接分类
 1.3 高强度螺栓连接副及其分类
第2章 高强度螺栓预拉力值确定及其紧固原理
 2.1 高强度螺栓预拉力（紧固轴力）的确定
 2.2 大六角头高强度螺栓扭矩紧固原理
 2.3 大六角头高强度螺栓螺母转角法紧固原理
 2.4 扭剪型高强度螺栓紧固原理
第3章 受剪作用的摩擦型连接接头
 3.1 连接板摩擦面处理及抗滑移系数
 3.2 涂层摩擦面抗滑移系数
 3.3 螺栓孔距对抗滑移系数的影响
 3.4 螺栓孔型系数
 3.5 连接接头设计
第4章 受拉剪组合作用的摩擦型连接接头
 4.1 试验情况
 4.2 双剪摩擦面接头抗滑移试验
 4.3 单剪摩擦面接头抗滑移试验
 4.4 拉剪组合作用下连接接头抗滑移试验
 4.5 连接接头设计建议
第5章 承压型高强度螺栓连接
 5.1 高强度螺栓的剪切强度
 5.2 连接钢板的承压强度
 5.3 带孔板的受力性能
 5.4 承压型连接接头承载力
第6章 摩擦-承压型受剪连接接头变形准则
 6.1 变形准则的基本原理及国内外研究概况
 6.2 试验研究
 6.3 多栓接头中螺栓不同时承压问题的理论分析
 6.4 多栓接头承压力的理论分析和计算
 6.5 变形准则在连接设计中的应用
 6.6 结论
第7章 高强度螺栓受拉连接接头
 7.1 高强度螺栓受拉连接的工作机理
 7.2 T形受拉件中高强度螺栓撬力（杠杆力）计算
 7.3 T形受拉连接接头设计
 7.4 外伸式端板连接接头设计
 7.5 轴向拉力作用下钢管法兰连接
第8章 高强度螺栓与焊缝并用连接
 8.1 试验概况
 8.2 有限元分析及其与试验结果的比较
 8.3 栓焊并用连接节点承载力设计公式分析
 8.4 设计建议
第9章 高强度螺栓连接施工

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<高强度螺栓连接设计与施工>>

 9.1 连接件加工与制孔
 9.2 高强度螺栓连接安装
 9.3 大六角头高强度螺栓连接副扭矩法紧固
 9.4 扭剪型高强度螺栓连接副紧固
 9.5 高强度螺栓连接副转角法紧固
 9.6 高强度螺栓连接副储运与保管
 9.7 高强度螺栓连接副转角法紧固试验研究
第10章 高强度螺栓连接施工质量检验与验收
 10.1 高强度大六角头螺栓连接副进场检验
 10.2 扭剪型高强度螺栓连接副进场检验
 10.3 摩擦面抗滑移系数检验
 10.4 紧固质量检验
 10.5 施工质量验收
附录 T形受拉连接接头撬力（杠杆力）速算图表
 附1 高强度螺栓连接副（10.9S）+Q235连接板材
 附2 高强度螺栓连接副（8.8S）+Q235连接板材
 附3 高强度螺栓连接副（10.9S）+Q345连接板材
 附4 高强度螺栓连接副（8.8S）+Q345连接板材
 附5 高强度螺栓连接副（10.9S）+Q390连接板材
 附6 高强度螺栓连接副（8.8S）+Q390连接板材
 附7 高强度螺栓连接副（10.9S）+Q420连接板材
 附8 高强度螺栓连接副（8.8S）+Q420连接板材
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<高强度螺栓连接设计与施工>>

章节摘录

版权页：   插图：   （2）高强度螺栓连接分项工程检验批合格质量标准应符合下列规定： 1）主控项目
必须符合现行国家标准《钢结构工程施工质量验收规范》（GB 50205）中合格质量标准的要求； 2）
一般项目其检验结果应有80％及以上的检查点（值）符合现行国家标准《钢结构工程施工质量验收规
范》（GB 50205）中合格质量标准的要求，而且允许偏差项目中最大超偏差值不应超过其允许偏差限
值的1.2倍； 3）质量检查记录、质量证明文件等资料应完整。
 （3）当高强度螺栓连接分项工程施工质量不符合现行国家标准《钢结构工程施工质量验收规范》
（GB 50205）和本规程的要求时，应按下列规定进行处理： 1）返工或更换高强度螺栓连接副的检验
批，应重新进行验收； 2）经有资质的检测单位检测鉴定能够达到设计要求的检验批，应予以验收； 3
）经有资质的检测单位检测鉴定达不到设计要求，但经原设计单位核算认可能够满足结构安全的检验
批，可予以验收； 4）经返修或加固处理的检验批，如满足安全使用要求，可按处理技术方案和协商
文件进行验收。
 10.5.2  检验批的划分 （1）高强度螺栓连接分项工程检验批宜与钢结构安装阶段分项工程检验批相对
应，其划分宜遵循下列原则： 1）单层结构按变形缝划分； 2）多层及高层结构按楼层或施工段划分；
3）复杂结构按独立刚度单元划分。
 （2）高强度螺栓连接副进场验收检验批划分宜遵循下列原则： 1）与高强度螺栓连接分项工程检验批
划分一致； 2）按高强度螺栓连接副生产出厂检验批批号，宜以不超过2批为1个进场验收检验批，且
不超过6000套； 3）同一材料（性能等级）、炉号、螺纹（直径）规格、长度（当螺栓长度不大
于100mm时，长度相差不大于15mm，当螺栓长度大于100mm时，长度相差不大于20mm，可视为同一
长度）、机械加工、热处理工艺及表面处理工艺的螺栓、螺母、垫圈为同批，分别由同批螺栓、螺母
及垫圈组成的连接副为同批连接副。
 （3）摩擦面抗滑移系数验收检验批划分宜遵循下列原则： 1）与高强度螺栓连接分项工程检验批划分
一致； 2）以分部工程每2000t为一检验批；不足2000t者视为一批进行检验； 3）同一检验批中，选用
两种及两种以上表面处理工艺时，每种表面处理工艺均需进行检验。
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