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前言

　　2006年以来，高职教育随着“国家示范性高职院校建设计划”的启动进入了一个新的历史发展时
期。
在示范性高职建设中教材建设是一个重要的环节，教材是体现教学内容和教学方法的知识载体，既是
进行教学的具体工具，也是深化教育教学改革、全面推进素质教育、培养创新人才的重要保证。
　　四川建筑职业技术学院2007年被教育部、财政部列为国家示范性高等职业院校立项建设单位，经
过两年的建设与发展，根据建筑技术领域和职业岗位（群）的任职要求，参照建筑行业职业资格标准
，重构基于施工（工作）过程的课程体系和教学内容，推行“行动导向”教学模式，实现课程体系、
教学内容和教学方法的革命性变革，实现课程体系与教学内容改革和人才培养模式的高度匹配。
组编了建筑工程技术、工程造价、道路与桥梁工程、建筑装饰工程技术、建筑设备工程技术五个国家
示范院校立项建设重点专业系列教材。
该系列教材有以下几个特点：　　——专业教学中有机融入了《四川省建筑工程施工工艺标准》，实
现了教学内容与行业核心技术标准的同步。
　　——完善“双证书”制度。
实现教学内容与职业标准的一致性。
　　——吸纳企业专家参与教材编写，将企业培训理念、企业文化、职业情境和“四新”知识直接融
入教材，实现教材内容与生产实际的“无缝对接”，形成校企合作、工学结合的教材开发模式。
　　——按照国家精品课程的标准，采用校企合作、工学结合的课程建设模式。
建成一批工学结合紧密，教学内容、教学模式、教学手段先进，教学资源丰富的专业核心课程。
　　本系列教材凝聚了四川建筑职业技术学院广大教师和许多企业专家的心血，体现了现代高职教育
的内涵，是四川建筑职业技术学院国家示范院校建设的重要成果，必将对推进我国建筑类高等职业教
育产生深远的影响。
加强专业内涵建设、提高教学质量是一个永恒主题。
教学建设和改革是一个与时俱进的过程，教材建设也是一个吐故纳新的过程。
衷心希望各用书学校及时反馈教材使用信息，提出宝贵意见，为本套教材的长远建设、修订完善做好
充分准备。
　　衷心祝愿我国的高职教育事业欣欣向荣，蒸蒸日上。
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内容概要

《幕墙构件加工与质量检验》是按照我院建筑装饰工程技术专业示范建设方案中专业课程体系的要求
而编写的。
    本书编写指导思想是以工作过程为导向，主要特点是通过项目和情境的设定，集“教、学、做”于
一体。
在内容安排上结合建筑装饰幕墙工程的特点，以幕墙中的隐框、明框、点玻、石材和金属幕墙为主题
，进行教学训练。
    本书由四川建筑职业技术学院钟建主编、宋琼副主编。
编写人员分工如下：学习情境1由钟建、宋琼、冉拥军(四川华西建筑装饰有限公司、高级工程师)、吴
丹(四川华西建筑装饰有限公司、工程师)编写；学习情境2由钟建、宋琼、熊邦文(中铁二局装饰公司
、工程师)、梁晋平(成都时空间装饰设计有限公司、工程师)编写。
全书由雍本(四川华西建筑科学研究院、高级工程师)主审。
四川华西装饰限公司对本书的编写提供了大力协助。
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书籍目录

学习情境1　幕墙构件加工　项目l  建筑幕墙型材的工厂加工　项目2　建筑幕墙构件的工厂装配　项
目3　建筑幕墙物理性能检测学习情境　幕墙施工质量检查　项目l  建筑幕墙工程材料进场检查　项
目2　建筑幕墙节点与连接件检验　项目3　建筑幕墙安装质量检验　项目4　建筑幕墙工程施工过程检
查　附录一：幕墙型材检验　附录二：现行有关规范、标准参考文献
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章节摘录

　　（一）严格按照ISO9001质量认证程序文件及企业内部标准对整个生产过程进行检查和跟踪，并做
好记录。
确保整个工作具有可追溯性。
本工程原辅材料深加工、幕墙单元构件组装，尤其是硅胶填注工作全部在工厂内完成。
　　（二）为确保成品、半成品符合本工程技术要求，金属构件工厂加要前再次对加工任务单与工程
施工图进行核对，并再次对土建体结构进行复测。
经主设计师与加工中心工艺工程师确认无误后方可开始加工。
　　（三）工厂加工工作将全部由具有岗资格、技术等级达到中级以上水平的技术工人和熟练工人完
成，并严格按照行业内部最高技术标准进行生产，以求达到同类工程的最高质量。
　　（四）结构胶粘接质量是保证幕墙安全性能的关键，为此，硅胶填注工作应采用注胶机于工厂内
密闭注胶间进行，并严格按照硅胶制造商所规定的注胶工艺规程进行注胶。
同时严格控制硅胶的质量，并重点检查其保质期期限，杜绝过期的硅胶流入车间及用于工程。
　　（五）由于控制幕墙铝合金构件的加工精度是保证组装精度的唯一有效措施，为此应对加工精度
装配方法、工卡、模具及工艺流程十分重视。
一方面要严格按照本工程招标文件所述之加工和组装精度要求制定加工工艺和组织生产，另一方面要
对幕墙构件截料前严格进行直线度检测，并控制构件加工截面、孔位偏差及装配后每边与对角偏差在
允许范围内：　　1.构件截料长度允许偏差为≤±1mm　　2.构件截料端头角度允许偏差为≤-10°　
　3.构件截料端部无明显变形，其毛刺不大于0.2mm　　4.孔中心允许偏差≤±0.3mm　　5.孔中心距
允许偏差≤±0.3mm　　6.孔中心距累计允许偏差≤±0.3mm　　7.幕墙构件装配后每边及对角线允许
偏差≤2mm　　工厂加工过程中严格执行工序检查，落实自检、互检、专检的三检制度及单元构件的
出厂检验，避免出现批量不合格制品流入下道工序及施工现场。
　　幕墙构件出厂前将进行质量自检，并实行抽样检查制。
每次检验均按构件的5％进行抽样检查，抽检过程中如每批发现一个构件不符合本标书技术要求，均
加位抽查。
直至复验合格方可出厂。
同时附有检验质量证书、安装图及其说明。
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