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内容概要

本书依据现行有关标准规范，专为建筑施工企业钢筋焊工编写。
主要内容有：钢材和钢筋、钢筋电阻点焊、钢筋闪光对焊、箍筋闪光对焊、钢筋电弧焊、钢筋电渣压
力焊钢筋气压焊和氧气切割、预埋件钢筋埋弧压力焊、焊接质量检验与验收、焊接质量检验与验收、
焊工考试、电工基本知识、焊接安全技术等。
　　本书图文并茂，通俗易懂，实用性强，可作为施工企业培训钢筋焊工的辅导教材，也是年轻工人
自学的最佳读本。
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