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内容概要

《冲压模具设计与制造（理实一体化）》以模具设计与制造专业的教学内容为主线，以工作任务为引
领，内容由浅入深，突出核心技能与实操能力，使理论与实践融为一体，将知识和技能融入工作任务
中。
全书共有6个教学单元，内容包括：冲压加工过程，冲裁模设计，弯曲模设计，拉深模设计，其他常
见冲压模具，以及滑雪块压板复合模具制造实训。

《冲压模具设计与制造（理实一体化）》可作为模具设计与制造专业教材，供各类技工院校、职业技
术院校模具设计与制造专业师生使用，也可供相关工程技术人员参考。
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