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内容概要

本书图文结合，通过案例进行PowerMILL软件的讲解与介绍，全书注重联系实际进行操作，内容直观
、容易理解。
在案例的选择上充分考虑了书中各知识点间的关联，在保证案例实用性的同时，便于读者进行更为系
统的学习。
本书编者有十余年的模具编程实践经验，是CNC的资深技术工程师，且担任软件公司的技术总监和工
厂CNC编程加工部门主管，有丰富的用户培训和解答疑难问题的经验。

本书可作为CAM专业课程教材，适用于PowerMILL初中级用户。
可供各大中专院校机械、模具、机电及相关专业的师生教学、培训和自学使用，还可作为研究生和各
工厂企业从事CAM应用的广大工程技术人员参考用书。
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编辑推荐

《PowerMILL数控编程应用教程——基础篇》共分10章，第1章数控加工编程基础，介绍了新型数控机
床的特点，并由此展开对先进编程技术和加工工艺论述。
第2章PowerMILL软件简介与编程加工预设值，介绍了PowerMILL软件的基本情况及界面窗口，并讲解
编程前的准备工作。
第3～5章分别为PowerMILL2-2.5维加工，三维粗加工策略、三维精加工策略，这三章涵盖了PowerMILL
编程软件中所有加工策略。
第6章刀具路径加工范围和轨迹驱动控制，介绍了边界与参考线的创建与使用。
第7章刀具路径编辑、校验与仿真，重点介绍刀具路径生成以后的各项操作步骤。
第8章辅助曲面与后处理，分别介绍了两个辅助功能，PowerMILL Modelling曲面造型模块和DuctPost
、PostProcessor后处理模块。
第9章为PowerMILL其他重点功能介绍。
第10章为PowerMILL编程实例应用，包含两个综合实例，可以帮助读者进一步巩固所学内容。
本书由杨书荣主编。
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