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编辑推荐

洪慎章编著的《回转成形实用技术》全面系统地介绍了各种回转成形技术的成形方法、工艺制订及计
算、模具设计、设备类型及主要技术参数、应用实例。
其主要内容包括辊锻、楔横轧、辗压扩孔、摆动辗压、径向锻造，以及其他回转成形技术。
本书突出了金属精密塑性成形工艺与模具设计两大关键内容，从实用角度出发，围绕工艺制订、计算
和模具设计，介绍了各种回转成形技术中的最基本问题。
本书结构体系新颖，技术内容全面；书中配有丰富的应用实例，实用性强，能开拓思路，概念清晰易
懂，便于自学。
本书可供从事金属精密塑性成形生产的工程技术人员、工人使用，也可作为相关专业在校师生及研究
人员的参考和模具培训班的教材。
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