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内容概要

《板带轧制理论与板形控制理论》由连家创、戚向东所著，本书是关于板带轧制理论与板形控制理论
的专著。
《板带轧制理论与板形控制理论》在板带轧制理论方面系统地介绍了热轧板带、冷轧板带和平整机的
轧制压力计算理论及实际应用，以及极限最小厚度和考虑生产率的最小可轧厚度计算理论；在板形控
制理论方面系统地介绍了板形控制的工艺理论、板形判别理论、辊系弹性变形理论，以及轧辊热凸度
和磨损量计算理论、板形控制方式和方法及其设定控制模型、板形目标曲线、板带轧机机型选择、辊
系参数优化设计、压下规程制订以及热连轧机、冷连轧机和平整机板形控制技术。
《板带轧制理论与板形控制理论》可供冶金机械、轧制工艺和从事轧制技术的高等院校教师、研究生
、高年级本科生，以及生产和设计部门的工程技术人员使用和参考。
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编辑推荐

《板带轧制理论与板形控制理论》由连家创、戚向东所著，本书重点介绍板形控制理论，且在轧制理
论方面主要是介绍与板形控制理论密切相关的板带轧制力计算理论。
本书是在长期从事板带轧制理论和板形控制理论的教学与研究工作的基础上，结合1995年以后与上海
宝山钢铁股份公司、攀枝花新钢钒股份有限公司、唐山建龙钢铁股份有限公司等企业的技术合作所取
得的成果编写而成的。
其中许多内容是作者和以作者为课题负责人的课题组多年来的研究成果。
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