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内容概要

杜晋编著的《机床电气控制与PLC(三菱高职高专机电类专业规划教材)》主要内容包括常用低压电器
、机床电气控制电路的基本控制环节、机床电气控制电路的分析与设计、可编程序控制器概述、FX系
列PLC的基本逻辑指令与编程方法、FX系列PLC顺序控制的编程与应用、FX系列PLC的功能指令与应
用以及PLC控制系统的设计。

    本书内容丰富、层次清晰，注重理论与实践相结合，突出体现现代机床电气控制的新技术、新产品
，符合应用型人才培养的目标与要求。
各章均有相应的实例和习题，有利于读者掌握和巩固知识。

    《机床电气控制与PLC(三菱高职高专机电类专业规划教材)》可作为高等职业院校机电类、机械制造
、数控、工业自动化等相关专业的教材，也可作为各类成人教育“机床电气控制与PLC”等相关课程
的教材，还可供相关工程技术人员作为参考书或培训教材。
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编辑推荐

杜晋编著的《机床电气控制与PLC(三菱高职高专机电类专业规划教材)》系统全面介绍了机床电气控
制与PLC相关知识，本书可作为高等职业院校机电类、机械制造、数控、工业自动化等相关专业的教
材，也可作为各类成人教育“机床电气控制与PLC”等相关课程的教材，还可供相关工程技术人员作
为参考书或培训教材。
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