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内容概要

《机械制造传统工艺绿色化(精)》由单忠德、胡世辉主编，本书共6章，采用总分结构，第1章对机械
装备工业节能减排技术及设备进行概述，第2～6章分别从典型绿色化铸、锻工艺及设备、典型绿色化
钎焊工艺及材料、表面改性清洁生产、典型高效绿色切削加工技术五个方面展开论述。

    《机械制造传统工艺绿色化(精)》适合机械、材料加工专业工程技术人员及高校相关专业师生使用
。
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编辑推荐

《机械制造传统工艺绿色化(精)》由单忠德、胡世辉主编，本书的内容主要来源于作者所承担完成的
国家“十一五”科技支撑计划项目“面向机械工业的机械制造传统工艺绿色化研究”的部分研究成果
。
本书作者及其研发团队结合多年来从事机械制造传统工艺绿色化技术研究和推广应用实践，将近年来
取得的一系列处于国际先进水平的技术成果编撰成册，供相关技术领域科研人员参考，以推动机械装
备制造过程实现资源最小化、环境友好化、成本最低化，降低生产成本、节约材料、减少能源消耗和
废弃物制造，对促进装备制造业的可持续发展具有重要作用，也是落实装备制造业振兴规划的重要举
措，具有很大的应用价值。
本书将填补我国相关技术领域著作的空白。
    本书在分析国内外机械装备工业绿色化技术现状的基础上，针对能源和物料消耗大、污染严重的机
械制造传统工艺生产过程，解决机械工业生产过程中传统工艺的环境污染和资源消耗等问题，介绍了
生产工艺(如铸造、锻压、焊接、表面处理、切削加工等)、工艺材料、生产方法等绿色制造工艺技术
，以及推广应用案例。
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