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内容概要

　　《高等职业教育机械类专业规划教材：Master CAM X6数控编程教程》以最新推出的MasterCAM
X6为蓝本，全面、系统地介绍了MasterCAM
X6数控加工技术和技巧。
为方便广大教师和学生的教学和学习，《高等职业教育机械类专业规划教材：Master CAM
X6数控编程教程》制作了60个数控编程技巧和具有针对性编程实例的教学视频并进行了详细的语音讲
解，时间近7个小时，光盘还包含本书所有的素材文件、练习文件和范例文件（DVD光盘教学文件容
量共计3.3GB）。
另外，为方便MasterCAM低版本学校学生的学习，光盘中还提供了MasterCAM
X2和MasterCAM X4版本相应的素材源文件。

　　在内容安排上，为了使学生能更快地掌握MasterCAM数控编程技术，书中结合大量的范例对软件
中的概念、命令和功能进行讲解，以范例的形式讲述了一些零件的数控编程过程。
这些范例都是实际的生产一线当中具有代表性的例子，是根据北京兆迪科技有限公司给国内外一些著
名公司（含国外独资和合资公司）的培训案例整理而成的，具有很强的实用性和广泛的适用性，能使
学生较快地进入数控加工编程实战状态。
在每一章中还安排了大量的填空题、选择题、实操题和思考题等题型，便于教师布置课后作业和学生
进一步巩固所学的知识。
在写作方式上，本书紧贴软件的实际操作界面，使初学者能够直观、准确地操作软件进行学习，从而
尽快地上手，提高学习效率。
在学习完本书后，学生能够迅速地运用MasterCAM软件来完成一般零件的编程工作。
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章节摘录

版权页：   插图：   Step3.设置刀具参数。
 （1）完成上步操作后，在“2D刀具路径—2D挖槽”对话框的刀具列表中双击该刀具，系统弹出“定
义刀具—机床群组—1”对话框。
 （2）设置刀具号。
在“定义刀具—机床群组—1”对话框中的刀具号码文本框中，将原有的数值改为1。
 （3）设置刀具的加工参数。
单击“定义刀具—机床群组—1”对话框的参数选项卡，设置图2.3.42所示的参数。
 （4）设置冷却方式。
在参数选项卡中单击Coolant按钮，系统弹出“Coolant⋯”对话框；在Flood（切削液）下拉列表中选
择On选项，单击该对话框的按钮，关闭“Coolant⋯”对话框。
 step4.单击“定义刀具一机床群组—1”对话框中的按钮，完成刀具的设置，系统返回至“2D刀具路径
—2D挖槽”对话框。
 Stage5.设置加工参数 Step1.设置切削参数。
在“2D刀具路径—2D挖槽”对话框中的左侧节点列表中，单击切削参数节点，设置图2.3.43所示的参
数。
 Step2.设置粗加工参数。
在“2D刀具路径—2D挖槽”对话框中的左侧节点列表中，单击粗加工节点，设置图2.3.44所示的参数
。
 Step3.设置精加工参数。
在“2D刀具路径—2D挖槽”对话框中的左侧节点列表中，单击精加工节点，设置图2.3.45所示的参数
。
 Step4.设置共同参数。
在“2D刀具路径—2D挖槽”对话框中的左侧节点列表中，单击共同参数节点，设置图2.3.46所示的参
数。
 Step5.单击“2D刀具路径—2D挖槽”对话框中的按钮，完成加工参数的设置，此时系统将自动生成
图2.3.47所示的刀具路径。
 Stage6.加工方真 Stepl.路径模拟。
 （1）在“操作管理”中单击鏖刃旦路径。
ll3 4K—FOXl理T_2虻’程序号码。
节点，系统弹出“路径模拟”对话框及“路径模拟控制”操控板。
 （2）在“路径模拟控制”操控板中单击鞫按钮，系统将开始对刀具路径进行模拟，结果与图2.3.47所
示的刀具路径相同，在“路径模拟”对话框中单击鬻按钮。
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编辑推荐

《高等职业教育机械类专业规划教材:MasterCAM X6数控编程教程》内容全面，条理清晰，实例丰富
，讲解详细，可作为高等学校机械类专业CAM课程教材，也可作为广大工程技术人员的MasterCAM自
学教程和参考书籍。
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