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内容概要

《数控铣床操作工基本技能(全国机械类职业岗位技能培训系列教材)》(作者刘欣欣)主要允绍机械专
业基础知识、数控铣削基础知识、数控铣削加工工艺、数控铣床编程基础、常用准备功能、数控铣床
操作基础及典型零件的加工等内容。

    《数控铣床操作工基本技能(全国机械类职业岗位技能培训系列教材)》在理论知识的选择上，以识
图为基础，辅以公差配合及机械加工基础知识；在数控铣削工艺方面，侧重讲述制订工艺的原则与方
法；在数控编程方面，首先说明程序编制的一般方法和过程，然后详细讲解了常用指令的使用方法，
并结合实例，力求做到浅显易懂；在数控机床的基本操作方面，详细介绍了机床的对刀等基本操作方
法；最后，针对典型的数控铣削零件，结合实例，制订具体加工工艺和操作规程，并给出参考程序，
使读者不仅能够学习到足够的理论知识，而且能结合实际，掌握一些实践技巧。

    本书可作为相关职业岗位技能培训教材、职业技术学校数控相关专业教材，也可作为相关技术人员
的参考用书。
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编辑推荐

《数控铣床操作工基本技能(全国机械类职业岗位技能培训系列教材)》在内容安排上，注重实用技术
与必要基础知识的统一、应用思路与技巧的统一，文字简练，图文并茂，确保了扎实的培训效果。
通过知识讲解及大量的实例练习，使读者能迅速掌握数控铣削加工中最实用的技术内容。
全书共七个单元，其内容包括机械专业基础知识、数控铣削基础知识、数控铣削加工工艺、数控铣床
编程基础、常用准备功能、数控铣床操作基础和典型零件的加工。
全书注重实用性，强调对动手操作能力的培养。
    本书由长春市机械工业学校刘欣欣任主编，郎一民、赵冬辉任副主编，姜志光、李又孪、程福顺、
马红军、孔祥明参加了编写工作。
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