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内容概要

　　《国家职业资格培训教材：机修钳工（初级）（第2版）》是依据《国家职业技能标准机修钳工
》(初级)的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写的。
本书主要内容包括：机械设备的安装与调试、机械设备的零部件加工、机械设备的维修、传动机构的
维修、典型零部件的维修、小型设备的维护保养。
章首有培训目标，章末配复习思考题，书末有与之配套的试题库和答案，以及模拟试卷样例便于自查
自测。
　　《国家职业资格培训教材：机修钳工（初级）（第2版）》既可作为各级职业技能鉴定培训机构
、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的
专业课教材。
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台式钻床的进给量及转速的选择第二节 砂轮机一、砂轮机的分类二、砂轮机的传动系统(工作原理)三
、砂轮机的主要部件结构第三节 台式钻床、砂轮机的常见故障一、台式钻床的常见故障二、砂轮机的
常见故障第四节 立式钻床一、立式钻床主要技术参数二、立式钻床的传动系统三、立式钻床的进给量
及转速的选择第五节 常用量仪及量具一、游标卡尺二、千分尺三、指示表四、游标万能角度尺五、塞
尺六、量块第六节 机械设备维修的技能训练实例训练1正确使用电动砂轮机训练2正确使用手电钻训
练3正确使用台式钻床训练4正确使用立式钻床训练5直观诊断台式钻床的常见故障训练6直观诊断砂轮
机的常见故障训练7通过试加工检测台式钻床的工作精度复习思考题第四章 传动机构的维修第一节 带
传动机构一、特点二、工作原理及传动比三、分类四、带传动的张紧装置五、常见故障第二节 摩擦轮
传动机构一、特点二、工作原理三、分类及传动比四、常见故障第三节 平面连杆机构一、特点二、组
成三、基本类型及其工作原理四、基本性质五、常见故障第四节 传动机构维修的技能训练实例训练1
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、拆卸与装配八、常见故障第二节 键联接一、作用二、特点三、分类四、常见故障第三节 典型零部
件维修的技能训练实例训练1深沟球轴承的装配训练2圆锥滚子轴承的装配训练3角接触球轴承的装配训
练4平键联接的装配训练5半圆键联接的装配训练6楔键联接的装配训练7切向键联接的装配复习思考题
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第四节 台式钻床的维护保养一、工作前二、工作中三、工作后第五节 砂轮机的维护保养一、砂轮的
检查二、砂轮的安装三、砂轮的平衡试验四、砂轮的修整五、砂轮的储运第六节 锯床(弓锯)的维护保
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作台式钻床八、操作手拉葫芦九、拆卸、清洗及装配主轴轴承十、砂轮机砂轮的安装模拟试卷样例试
题(261)答案(268)参考文献
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