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内容概要

　　本书针对压力容器设计入门者的特点，较为详细地介绍了压力容器从结构形式选择、设计参数确
定，以及压力容器设计需遵循的常用规范、标准，到压力容器选材、设计计算依据等“按规则设计”
所涉及的多方面内容，并适当介绍了国内外压力容器“分析设计”的思想和方法。
为使入门者更深入理解压力容器设计工作，专门介绍了压力容器常见零部件制造、检验的方法和工艺
步骤等内容。

　　本书可作为高等院校过程装备与控制工程专业高年级本科生和研究生的学习材料，也可供从事压
力容器设计的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   第5章 压力容器常用零部件及安全附件 5.1 法兰连接 在各种容器和管道中，由于生
产工艺、制造、运输、安装和检修的要求，设备都设计成可拆的结构。
常见的可拆结构有法兰连接、螺纹连接和承插式连接等。
设备中可拆连接应当满足的基本要求为： 1）保证在操作温度和操作压力下紧密不漏。
 2）有足够的强度，不因可拆连接的存在而削弱整个结构的强度，并保证本身能抵抗所有外力的作用
。
 3）能迅速的并多次装卸。
 4）成本低廉。
 由于法兰连接有较好的强度和密封性，且尺寸范围较广，所以在工程中应用最为广泛。
但其缺点是装拆较烦琐，制造成本也较高。
 5.1.1 法兰的分类与压紧面形式 1.按应用场合不同分类 按应用场合不同，法兰可分为压力容器法兰和管
法兰两类。
 （1）压力容器法兰 主要用于筒体与筒体、简体与封头之间的连接。
它的公称直径DN与卷制筒体的公称直径意义相同。
它的标准号为：JB／T4700—4707《压力容器法兰》。
 压力容器法兰分为平焊和对焊两大类。
 1）平焊法兰：平焊法兰又分为甲型和乙型两种，乙型平焊法兰的刚性比甲型平焊法兰的好。
 2）对焊法兰：规定用于更高的压力（PN0.6～6.4MPa）和直径（DN300～2000mm）范围，适用温度
≥450℃。
 （2）管法兰 主要用于管道之间或设备上的接管与管道之间的连接。
它是压力容器和设备与管道连接的标准件、通用件。
主要性能参数为公称压力、公称直径、密封面形式和法兰形式等。
它的公称直径DN与接管的公称直径意义相同。
它的标准号为HG／T 20592—20635《钢制管法兰、垫片、紧固件》，包括了HG／T 20592～20614PN系
列（欧洲体系）和HG／T 20615～20635Class系列（美洲体系）两个体系的管法兰标准，这两个体系的
管法兰不能混用。
 2.按法兰与设备或管道的连接方式分类 按法兰与设备或管道的连接方式可分为松式法兰、整体法兰和
任意式法兰三种。
法兰的结构类型如图5—1所示。
 （1）松式法兰 指法兰不直接固定在壳体上，或者虽固定但不能保证与壳体作为一个整体承受螺栓载
荷的结构，如图5—1a、b、c所示。
其中图5—1a为活套法兰，图5—1b为螺纹法兰，图5—1c为搭接法兰。
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编辑推荐

《压力容器设计制造入门与精通》可作为高等院校过程装备与控制工程专业高年级本科生和研究生的
学习材料，也可供从事压力容器设计的工程技术人员参考。
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