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内容概要

刘翔、李烁等编著的《实用钣金技术手册(精)》以钣金结构制作成形的顺序为主线，系统地讲述了钣
金技术的基本知识，钣金制作工艺(包括识图放样、材料选用、下料加工、弯压成形和拼接检验等)和
组合装配工艺的理论与实践技术，并列举了大量的制作实例及典型构件的制作方法，同时也对新技术
与新方法作了较详细的介绍。
主要内容包括：钣金制作概述、钣金图样绘制、表面展开绘图、放样号料技术、材质种类及规格、材
料矫正与切割、坯件冷作弯形、坯件冷冲压加工、拼接与检验和典型结构制作。

《实用钣金技术手册(精)》可供机械、化工、汽车、轨道交通、电子电器、仪表、轻工纺织等行业从
事钣金制作的技术人员和操作人员使用，也可供从事钣金教学与科研的人员查阅参考。
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编辑推荐

《实用钣金技术手册》可供机械、化工、汽车、轨道交通、电子电器、仪表、轻工纺织等行业从事钣
金制作的技术人员和操作人员使用，也可供从事钣金教学与科研的人员查阅参考。
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